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CAPÍTULO 1  JUSTIFICATIVA E OBJETIVOS 

 

 

1.1. Justificativa 

Ao final do século XIX a indústria americana viveu um grande crescimento industrial e 

econômico. Houve inovação tecnológica na produção do aço que serviu de base para a 

expansão econômica, que se seguiu ao longo do século XX.  Este avanço se materializou 

na expansão da ferrovia e na fabricação de automóveis. Para impulsionar este crescimento 

industrial, foram de grande ajuda: a linha de montagem, de Henry Ford e as teorias 

administrativas, de Frederick Taylor. Taylor dividiu o trabalho operário complexo e as suas 

teorias permitiram o aproveitamento da mão de obra disponível, à época, nas linhas de 

montagem de Ford. O treinamento era dado no posto de trabalho preparando o trabalhador 

para atividades operacionais e manuais, tendo em vista a predominância do trabalho braçal 

da época.  

No Brasil, a industrialização tomou força em meados da década de 1940, no primeiro 

governo de Getúlio Vargas. Nesta época, foi criado o SENAI e regulamentado o ensino 

industrial, para dar apoio à indústria de base que se formava. A população brasileira era 

predominantemente rural e pouco educada formalmente, o que não ajudava muito no 

processo de industrialização que o governo almejava.  O grande impulso na educação 

profissional se deu a partir do final da década de 1950, com o governo de Juscelino 

Kubitschek, que estimulou o crescimento industrial.  

Neste ambiente de prosperidade que avança para os anos 1970, ocorre o crescimento da 

indústria paulista que gera empregos e exige cada vez mais trabalhadores especializados 

para seus postos de trabalho. São Paulo, em sua pujança, marca posição industrial e cria 

oportunidades de trabalho com forte ênfase na indústria automobilística.  

Do início do século XX ao início do século XXI, a industrialização deu um significativo salto 

tecnológico com o incremento da informática e da robótica. O perfil do trabalhador precisou 

acompanhar o processo de mudança. Foi preciso reaprender os processos de trabalho, 

implementar novas tecnologias e buscar novos conhecimentos. A reorganização produtiva 

impôs novo formato ao trabalho, reduzindo o esforço braçal e aumentando o caráter 
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conceitual do trabalho. A tarefa ficou mais abrangente, completa e complexa. Isto exigiu 

mudanças no perfil do trabalhador.  

O modelo industrial de nossos dias é caracterizado por forte competitividade, abarcada por 

conhecimento, pesquisa e grande capacidade de enfrentar desafios. A velocidade do 

transporte e da comunicação no modelo atual implica em mudança constante na vida social, 

criando organizações produtivas com foco em múltiplos fatores de competitividade. 

O crescimento da economia paulista em 2013 foi de 2,1%.  Ao final de abril de 2014, a 

pesquisa Focus do Banco Central apresentava previsão de crescimento da economia 

brasileira em 2014 de 1,63%. Para 2015, a estimativa de expansão é da ordem de 2,00%.  

Em pesquisa realizada no primeiro semestre de 2013 e apresentada pela Fundação SEADE 

- Fundação Sistema Estadual de Análise de Dados, órgão da Secretaria Estadual do 

Planejamento e Desenvolvimento Regional de São Paulo, o Estado de São Paulo 

representa 41% da indústria de transformação do país, o crescimento industrial do Estado 

foi de 2,9%, enquanto o ritmo nacional foi de 2,5% no primeiro semestre 2013. Em 12 meses 

o PIB paulista, alavancado pela indústria, cresceu 1,4%. 

 

Crescimento da indústria Paulista no 1º semestre de 2013 ï 

Fonte: Fundação Seade 

                                    São Paulo Brasil 

 Região 
crescimento 

% 

crescimento 

% 

Eletroeletrônicos Campinas 24,7 - 

Veículos 

automotores 

Campinas e 

Sorocaba 
12,1 - 

Material espacial 
São José dos 

Campos 
12,1 7,3 

Máquinas, 

aparelhos e 

materiais elétricos 

São Paulo 8,9 7,1 

 

Embora a projeção do crescimento da economia tenha sido menos otimista que em anos 

anteriores, a projeção para o setor industrial é mais otimista.  Segundo a mesma pesquisa, 
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a expectativa de crescimento para o setor industrial em 2014, é de 1,40%.  Para 2015, a 

previsão gira em torno de 2,95%.  

Neste ambiente de movimentação econômica e social a educação profissional ocupa lugar 

de destaque na formação deste novo profissional para o trabalho na indústria moderna. Os 

novos materiais, os sistemas de produção complexos, os controles dos processos, as novas 

atividades para melhoria da qualidade e da competitividade suscitam reorganização dos 

currículos escolares, suas pedagogias e suas abrangências, para garantir competência aos 

indivíduos. A oferta de mão de obra capacitada se dará pela educação profissional em sala 

de aula e laboratórios especializados em ensinar e aprender. Deve-se preparar o 

trabalhador no posto de trabalho e também na escola de Educação Profissional, em 

parceria. 

Para ocupar os diversos cargos na organização dos dias atuais, há carência de técnicos 

em nível médio.  

O Técnico em Mecânica é um profissional que se encaixa muito bem na maior parte das 

atividades industriais, atuando em diversos setores da produção e dos serviços das 

organizações contemporâneas, em especial indústrias metalmecânica, autopeças 

indústrias química, têxtil, do agronegócio, mineração, máquinas e equipamentos industriais 

e do transporte. Atua em empresas privadas, estatais e centros de pesquisa e de 

desenvolvimento: computação, robótica e setores diversos relacionados à prestação de 

serviços.  

No ensino médio, há uma ótima oportunidade de formar os jovens para o trabalho enquanto 

ele desenvolve conhecimentos da educação básica.  

Com a aprovação do Decreto Federal 5154/2004 e do Parecer CNE/CEB nº 39/2004 que 

tratou da aplicação do referido decreto na Educação Profissional Técnica de Nível Médio e 

no Ensino Médio, surgiu a possibilidade de atender a demanda de alunos dos cursos, que 

passam grande parte do dia ou até mesmo todo o dia na mesma escola e fazem, 

concomitantemente, o Ensino Médio e o Ensino Técnico, com carga horária, duração e 

horários diferentes, quando não em escolas diferentes também.  

 

Fonte:  

¶ AGÊNCIA ESTADO. Projeção para crescimento da economia em 2014 registra 

leve queda. Postado em 22/04/2014, às 09h00. Disponível em  
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<http://www.opovo.com.br/app/economia/ae/2014/04/22/noticiaseconomiaae,32397

62/focus-volta-a-reduzir-previsao-de-crescimento-do-pib.shtml>. Extraído em 

16/07/2014.  

¶ CORRÊA, Henrique L.; CORRÊA, Carlos A. Administração de produção e 

operações. 2ª. ed. São Paulo: Atlas, 2007.  

¶ História da Educação no Brasil - período do Estado Novo (1937 ï 1945). 

Disponível em <http://www.pedagogiaemfoco.pro.br/heb08.htm>. Extraído em 

15/07/2014.  

¶ Indústria de SP cresce mais que média do país, aponta Seade.  Disponível em 

<http://g1.globo.com/economia/noticia/2013/08/industria-de-sp-cresce-mais-que-

media-do-pais-aponta-seade.html>. Extraído em 16/07/2014. 

 

1.2. Objetivos 

O curso de TÉCNICO EM MECÂNICA tem como objetivo propiciar as competências de 

formação profissional para atuar em diversos setores da indústria. Planejar, executar e 

avaliar serviços, cumprir Normas Técnicas, executar e acompanhar projetos, organizar e 

programar atividades de Mecânica.  

 

O Curso de TÉCNICO EM MECÂNICA tem como objetivo capacitar o aluno para: 

¶ Elaborar projetos mecânicos e sistemas automatizados; 

¶ Planejar, aplicar e controlar procedimentos de montagem, instalação e de 

manutenção mecânica de máquinas e equipamentos; 

¶ Desenvolver e controlar processos de fabricação; 

¶ Executar avaliações geométricas, físicas e químicas de materiais, componentes e 

instalações; 

¶ Especificar materiais para construção mecânica; 

¶ Elaborar documentação técnica; 

¶ Executar compras e vendas técnicas; 

¶ Cumprir normas e procedimentos de segurança no trabalho e preservação 

ambiental; 

¶ Capacitar o aluno para elaborar e desenvolver processos de fabricação e montagem 

de conjuntos mecânicos;  

http://www.opovo.com.br/app/economia/ae/2014/04/22/noticiaseconomiaae,3239762/focus-volta-a-reduzir-previsao-de-crescimento-do-pib.shtml
http://www.opovo.com.br/app/economia/ae/2014/04/22/noticiaseconomiaae,3239762/focus-volta-a-reduzir-previsao-de-crescimento-do-pib.shtml
http://www.pedagogiaemfoco.pro.br/heb08.htm
http://g1.globo.com/economia/noticia/2013/08/industria-de-sp-cresce-mais-que-media-do-pais-aponta-seade.html
http://g1.globo.com/economia/noticia/2013/08/industria-de-sp-cresce-mais-que-media-do-pais-aponta-seade.html
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¶ Planejar, programar, controlar e supervisionar atividades da Mecânica;  

¶ Executar, acompanhar e interpretar os resultados de ensaios, de teses, de exames, 

de controles e de tratamentos de lubrificantes e de peças de máquinas e de 

equipamentos industriais; 

¶ Coordenar e desenvolver equipes de trabalho que atuem na Mecânica, aplicando 

métodos e técnicas de gestão administrativa;  

¶ Desenvolver projetos de manutenção de instalações de sistemas industriais, 

caracterizando e determinando a aplicação de materiais, de acessórios, de 

dispositivos, de instrumentos, de equipamentos e de máquinas; 

¶ Formação do profissional para selecionar e aplicar novas tecnologias. 

 

1.3. Organização do Curso 

A necessidade e pertinência da elaboração de currículo adequado às demandas do 

mercado de trabalho, à formação profissional do aluno e aos princípios contidos na LDB e 

demais legislações pertinentes, levou o Centro Estadual de Educação Tecnológica Paula 

Souza, sob a coordenação do Prof. Almério Melquíades de Araújo, Coordenador de Ensino 

Médio e T®cnico, a instituir o ñLaborat·rio de Curr²culoò com a finalidade de atualizar os 

Planos de Curso das Habilitações Profissionais oferecidas por esta instituição. 

No Laboratório de Currículo foram reunidos profissionais da área, docentes, especialistas, 

supervisão educacional para estudo do material produzido pela CBO ï Classificação 

Brasileira de Ocupações ï e para análise das necessidades do próprio mercado de 

trabalho, assim como o Catálogo Nacional de Cursos Técnicos. Uma sequência de 

encontros de trabalho previamente planejados possibilitou uma reflexão maior e produziu a 

construção de um currículo mais afinado com esse mercado. 

O Laboratório de Currículo possibilitou, também, a construção de uma metodologia 

adequada para o desenvolvimento dos processos de ensino aprendizagem e sistema de 

avaliação que pretendem garantir a construção das competências propostas nos Planos de 

Curso. 

 

Fontes de Consulta 
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1.  BRASIL Ministério da Educação. Catálogo Nacional dos Cursos Técnicos. 

Brasília: MEC: 2012. Eixo Tecnológico: ñControle e Processos 

Industriaisò (site: http://www.mec.gov.br/) 

2.  BRASIL Ministério do Trabalho e do Emprego ï Classificação Brasileira de 

Ocupações ï CBO 2002 ï Síntese das ocupações profissionais (site: 

http://www.mtecbo.gov.br/) 

Títulos 

3141 - TÉCNICOS MECÂNICOS NA FABRICAÇÃO E MONTAGEM DE 

MÁQUINAS, SISTEMAS E INSTRUMENTOS. 

3141-05 - TÉCNICO EM MECÂNICA DE PRECISÃO. 

3141-10 - TÉCNICO MECÂNICO. 

3141-15 - TÉCNICO MECÂNICO (CALEFAÇÃO, VENTILAÇÃO E 

REFRIGERAÇÃO). 

3141-20 - TÉCNICO MECÂNICO (MÁQUINAS). 

3141-25 - TÉCNICO MECÂNICO (MOTORES). 

http://www.mec.gov.br/
http://www.mtecbo.gov.br/
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CAPÍTULO 2  REQUISITOS DE ACESSO 

 

 

O ingresso ao Curso de TÉCNICO EM MECÂNICA dar-se-á por meio de processo 

classificatório para alunos que tenham concluído, no mínimo, a primeira série e estejam 

matriculados na segunda série do Ensino Médio ou equivalente. 

O processo classificatório será divulgado por edital publicado na Imprensa Oficial, com 

indicação dos requisitos, condições e sistemática do processo e número de vagas 

oferecidas. 

As competências e habilidades exigidas serão aquelas previstas para a primeira série do 

Ensino Médio, nas quatro áreas do conhecimento: 

¶ Linguagens; 

¶ Ciências da Natureza; 

¶ Ciências Humanas; 

¶ Matemática. 

Por razões de ordem didática e/ ou administrativa que justifiquem, poderão ser utilizados 

procedimentos diversificados para ingresso, sendo os candidatos deles notificados por 

ocasião de suas inscrições. 

O acesso aos demais módulos ocorrerá por avaliação de competências adquiridas no 

trabalho, por aproveitamento de estudos realizados ou por reclassificação. 
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CAPÍTULO 3  PERFIL PROFISSIONAL DE CONCLUSÃO 

 

 

MÓDULO IV ï Habilitação Profissional de TÉCNICO EM MECÂNICA 

 

O TÉCNICO EM MECÂNICA é o profissional que elabora projetos mecânicos e sistemas 

automatizados. Planeja, aplica e controla procedimentos de instalação e de manutenção 

mecânica de máquinas e equipamentos.  Desenvolve e controla processos de fabricação e 

montagem de conjuntos mecânicos. Aplica técnicas de medição e ensaios. Especifica 

materiais para construção mecânica. Elabora documentação, realiza compras e vendas 

técnicas e cumpre normas e procedimentos de segurança no trabalho e de preservação 

ambiental. 

 

MERCADO DE TRABALHO 

Indústrias de produtos de metal, de artigos de borracha e plástico, fábricas de máquinas, 

equipamentos e componentes mecânicos, aparelhos e materiais elétricos e de 

equipamentos de instrumentação. Laboratórios de controle de Qualidade, de manutenção 

e pesquisa no setor produtivo mecânico. Prestadoras de serviços. 

 

Ao concluir os MÓDULOS I, II, III e IV, o TÉCNICO EM MECÂNICA deverá ter construído 

as seguintes competências gerais: 

¶ Elaborar projetos mecânicos e sistemas automatizados; 

¶ Planejar, aplicar e controlar procedimentos de montagem, instalação e de manutenção 

mecânica de máquinas e equipamentos; 

¶ Desenvolver e controlar processos de fabricação; 

¶ Desenvolver avaliações geométricas, físicas e químicas de materiais, componentes e 

instalações; 

¶ Especificar materiais para construção mecânica; 

¶ Elaborar documentação técnica; 

¶ Executar compras e vendas técnicas; 

¶ Cumprir normas e procedimentos de segurança no trabalho e preservação ambiental. 
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ATRIBUIÇÕES/ RESPONSABILIDADES 

§ Analisar dados para desenvolvimento de novos projetos. 

§ Elaborar desenho técnico. 

§ Realizar cálculos de dimensionamento para especificar material. 

§ Desenvolver desenhos e projetos com recursos de Informática. 

§ Identificar características físicas e mecânicas de materiais e equipamentos para 

aquisição. 

§ Montar circuitos eletro hidráulicos e eletropneumáticos. 

§ Analisar processos de fabricação.  

§ Dimensionar materiais, máquinas e ferramentas.  

§ Programar máquinas de CNC. 

§ Operar máquinas e equipamentos. 

§ Desenvolver programas de manutenções. 

§ Trabalhar de acordo com as Normas Técnicas e Normas de Higiene e Segurança do 

Trabalho.  

 

ÁREA DE ATIVIDADES 

A ï ATUAR NA ELABORAÇÃO DE PROJETOS DE PRODUTOS, FERRAMENTAS, 

MÁQUINAS E EQUIPAMENTOS MECÂNICOS 

ü Definir método e tempo de fabricação. 

ü Propor ferramentas para a garantia da qualidade no processo. 

ü Avaliar processos, visando melhorias e eliminação de falhas. 

ü Trabalhar com as Normas Técnicas de Segurança e Meio Ambiente. 

ü Balancear linhas de produção, tendo em vista a otimização de processos. 

ü Organizar e orientar equipes de trabalhos. 

ü Elaborar manuais e procedimentos operacionais. 

 

B ï PLANEJAR, APLICAR E CONTROLAR PROCEDIMENTOS DE INSTALAÇÃO E DE 

MANUTENÇÃO MECÂNICA DE MÁQUINAS E EQUIPAMENTOS 

ü Ajustar elementos eletromecânicos, utilizando ferramentas manuais e automáticas. 

ü Propor alterações, tendo em vista a agilização de processos de montagem. 
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ü Realizar testes de funcionamento. 

ü Conferir materiais e peças para instalação. 

ü Verificar condições para instalação de máquinas e equipamentos. 

ü Acompanhar instalação de máquinas e equipamentos. 

ü Avaliar condições de funcionamento, após a instalação. 

ü Inspecionar equipamentos, para a definição do tipo de manutenção. 

ü Levantar dados de controle de manutenção. 

ü Elaborar cronograma de manutenção. 

ü Providenciar peças e materiais para reposição. 

ü Substituir peças e componentes. 

ü Fazer ajustes circunstanciais de emergência. 

ü Colocar máquinas e equipamentos em condições de funcionamento produtivo, 

conforme Normas Técnicas e Ambientais. 

ü Elaborar relatório técnico. 

 

C ï CONTROLAR PROCESSOS DE FABRICAÇÃO 

ü Monitorar método e tempo de fabricação. 

ü Apresentar ferramentas para a garantia da qualidade no processo. 

ü Avaliar processos, visando melhorias, eliminação de falhas. 

ü Trabalhar de acordo com as Normas de Segurança e Meio Ambiente. 

ü Controlar linhas de produção, tendo em vista a otimização de processos. 

ü Estabelecer equipes de trabalhos 

 

D ï REALIZAR COMPRAS E VENDAS TÉCNICAS 

ü Executar venda técnica. 

ü Desenvolver fornecedor. 

ü Avaliar contrato e especificação técnica. 

ü Acompanhar testes técnicos no fornecedor.  

ü Realizar atividades de pós-vendas. 

 

E ï COMPETÊNCIAS PESSOAIS 

ü Atuar em equipe. 

ü Liderar equipe. 

ü Interagir com pessoas. 
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ü Tomar decisões.  

ü Socializar informações. 

ü Buscar atualização constante. 

 

 

PERFIS PROFISSIONAIS DAS QUALIFICAÇÕES 

 

MÓDULO I ï SEM CERTIFICAÇÃO TÉCNICA 

 

ÁREA DE ATIVIDADES 

A ï UTILIZAR INSTRUMENTOS DE MEDIDAS MECÂNICAS E ELÉTRICAS COM SUAS 

CARACTERÍSTICAS 

ü Realizar medições diretas com instrumentos de medição. 

ü Elaborar relatórios. 

 

B ï ELABORAR E INTERPRETAR DESENHO TÉCNICO 

ü Aplicar Normas Técnicas. 

ü Elaborar Desenho Técnico. 

ü Interpretar Desenho Técnico. 

 

C ï ELABORAR RELATÓRIO 

ü Elaborar relatórios utilizando recursos de informática. 

 

D ï OPERAR MÁQUINAS E FERRAMENTAS SIMPLES PARA A USINAGEM DE 

PEÇAS 

ü Operar máquinas operatrizes simples. 

 

E ï TRABALHAR DE ACORDO COM AS NORMAS DE SEGURANÇA DO TRABALHO 

E MEIO AMBIENTE.  

ü Zelar pela utilização de equipamentos de proteção individual (EPI) e coletivo. 

ü Monitorar condições que possam levar à ocorrência de acidentes. 

ü Destinar aos locais apropriados os resíduos industriais.  
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ü Trabalhar de forma organizada e manter os postos de trabalho em condições limpas 

e seguras. 

 

 

MÓDULO II ï Qualificação Profissional Técnica de Nível Médio de ASSISTENTE 

TÉCNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS 

 

O Assistente Técnico de Processos Industriais é o profissional que realiza cálculos de 

dimensionamento; interpreta e elabora desenho técnico utilizando computador e software 

dedicado; especifica elementos normalizados, padronizados e realiza ensaios tecnológicos 

mecânicos. Trabalha de forma organizada, cumpre normas de segurança do trabalho e 

meio ambiente e busca atualização constante. 

 

ATRIBUIÇÕES/ RESPONSABILIDADES 

§ Desenhar utilizando computador e software dedicado. 

§ Operar máquinas e ferramentas. 

§ Especificar características físicas e mecânicas de materiais e equipamentos. 

§ Realizar cálculos de dimensionamento para especificar material. 

§ Interpretar textos técnicos em inglês. 

§ Trabalhar de acordo com as Normas de Higiene, Segurança do Trabalho e Ambientais. 

 

ÁREA DE ATIVIDADES 

A ï REALIZAR CÁLCULOS DE DIMENSIONAMENTO 

ü Dimensionar material com a efetivação de cálculos e ensaios. 

ü Especificar elementos normalizados e padronizados. 

 

B ï INTERPRETAR E ELABORAR DESENHO TÉCNICO MECÂNICO UTILIZANDO 

COMPUTADOR E SOFTWARE DEDICADO. 

ü Elaborar desenho de componentes e conjuntos mecânicos utilizando computador e 

software dedicado. 

ü Interpretar desenho técnico elaborado com auxílio de computador e software 

dedicado. 
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C ï ESPECIFICAR ELEMENTOS NORMALIZADOS E PADRONIZADOS E REALIZAR 

ENSAIOS TECNOLÓGICOS MECÂNICOS. 

ü Especificar elementos normalizados e padronizados consultando catálogos técnicos, 

manuais de fabricantes e normas técnicas. 

ü Realizar ensaios tecnológicos. 

ü Interpretar resultados de ensaios. 

ü Elaborar relatórios de ensaios tecnológicos mecânicos.  

ü Trabalhar de forma organizada e manter os postos de trabalho em condições limpas 

e seguras. 

 

 

MÓDULO III ï Qualificação Profissional Técnica de Nível Médio de ASSISTENTE 

TÉCNICO EM MECÂNICA 

 

O Assistente Técnico em Mecânica é o profissional que elabora projetos mecânicos, monta, 

instala e prepara máquinas, equipamentos e ferramentas, desenvolve processos de 

fabricação, elabora documentação e relatórios, realiza pesquisas técnicas, cumpre normas 

e procedimentos de segurança no trabalho. 

 

ATRIBUIÇÕES/ RESPONSABILIDADES 

§ Trabalhar de acordo com as Normas de Segurança e Meio Ambiente. 

§ Executar medidas mecânicas. 

§ Desenvolver desenhos e projetos com recursos de Informática. 

§ Preparar ferramental para máquinas. 

§ Preparar e operar máquinas e equipamentos. 

§ Programar máquinas de controle numérico computadorizado. 

§ Desenvolver circuitos eletrohidráulicos e eletropneumáticos. 

§ Realizar pesquisa técnica.  

 

ÁREA DE ATIVIDADES 

A ï ELABORAR PROJETOS MECÂNICOS 
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ü Identificar as necessidades e viabilidade técnica do projeto. 

ü Dimensionar material com a efetivação de cálculos. 

ü Executar desenhos utilizando software dedicado. 

ü Especificar materiais e equipamentos. 

ü Especificar e montar circuitos automatizados simples. 

ü Especificar elementos padronizados e normalizados. 

ü Desenvolver projetos mecânicos, a partir de análise de viabilidade. 

 

B ï MONTAR, INSTALAR E PREPARAR MÁQUINAS E EQUIPAMENTOS. 

ü Montar máquinas e equipamentos.  

ü Verificar condições para instalação de máquinas e equipamentos. 

ü Instalar máquinas e equipamentos. 

ü Realizar ajustes dimensionais e de posição. 

ü Avaliar condições de funcionamento de máquinas e equipamentos. 

ü Preparar máquinas e equipamentos para as respectivas aplicações. 

 

C ï DESENVOLVER PROCESSOS DE FABRICAÇÃO, ELABORAR DOCUMENTAÇÃO 

E RELATÓRIOS. 

ü Interpretar desenho técnico para usinagem. 

ü Estabelecer sequências de operações. 

ü Desenvolver folha de processo. 

 

D ï REALIZAR COMPRAS E VENDAS TÉCNICAS 

ü Administrar prazos estabelecidos. 

ü Fazer demonstrações do produto. 

ü Realizar pesquisa técnica. 
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CAPÍTULO 4  ORGANIZAÇÃO CURRICULAR 

 

 

4.1. Estrutura Modular 

O currículo foi organizado de modo a garantir o que determina a Lei Federal n.º 9394, de 

20-12-1996; Resolução CNE/CEB n.º 1, de 5-12-2014; Resolução CNE/CEB n.º 6, de 20-

9-2012; Resolução SE n.º 78, de 7-11-2008; Decreto Federal n.º 5154, de 23-7-2004, assim 

como as competências profissionais que foram identificadas pelo Ceeteps, com a 

participação da comunidade escolar. 

A organização curricular da Habilitação Profissional de TÉCNICO EM MECÂNICA está 

organizada de acordo com o Eixo Tecnol·gico de ñControle e Processos Industriaisò e 

estruturados em módulos articulados, com terminalidade correspondente à qualificação 

profissional de nível técnico identificada no mercado de trabalho. 

Os módulos são organizações de conhecimentos e saberes provenientes de distintos 

campos disciplinares e, por meio de atividades formativas, integram a formação teórica à 

formação prática, em função das capacidades profissionais que se propõem desenvolver. 

Os módulos, assim constituídos, representam importante instrumento de flexibilização e 

abertura do currículo para o itinerário profissional, pois que, adaptando-se às distintas 

realidades regionais, permitem a inovação permanente e mantêm a unidade e a 

equivalência dos processos formativos. 

A estrutura curricular que resulta dos diferentes módulos estabelece as condições básicas 

para a organização dos tipos de itinerários formativos que, articulados, conduzem à 

obtenção de certificações profissionais. 

 

4.2. Itinerário Formativo 

O curso de TÉCNICO EM MECÂNICA é composto por quatro módulos. 

O MÓDULO I não oferece terminalidade e será destinado à construção de um conjunto de 

competências que subsidiarão o desenvolvimento de competências mais complexas, 

previstas para os módulos subsequentes. 
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O aluno que cursar os MÓDULOS I e II concluirá a Qualificação Profissional Técnica em 

Nível Médio de ASSISTENTE TÉCNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS. 

O aluno que cursar os MÓDULOS I, II e III concluirá a Qualificação Profissional Técnica de 

Nível Médio de ASSISTENTE TÉCNICO EM MECÂNICA. 

Ao completar os MÓDULOS I, II, III e IV, o aluno receberá o Diploma de TÉCNICO EM 

MECÂNICA, desde que tenha concluído, também, o Ensino Médio. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 
 

SEM 
CERTIFICAÇÃO 

TÉCNICA  

MÓDULO I MÓDULO II MÓDULO III MÓDULO IV 

Qualificação 
Profissional Técnica 

de Nível Médio de 
ASSISTENTE 
TÉCNICO DE 
PROCESSOS 
INDUSTRIAIS 

Qualificação 
Profissional 

Técnica de Nível 
Médio de 

ASSISTENTE 
TÉCNICO EM 

MECÂNICA 

 
 

Habilitação 
Profissional de 
TÉCNICO EM 

MECÂNICA 
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4.3. Proposta de Carga Horária por Componente Curricular 

 

MÓDULO I ï SEM CERTIFICAÇÃO TÉCNICA 

 

Componentes 

Curriculares 

Carga Horária 

Horas-aula 
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T
o
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l 

T
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l 
ï
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I.1 ï Desenho Técnico Mecânico 00 00 100 100 100 100 80 80 

I.2 ï Processos de Fabricação I 00 00 60 50 60 50 48 40 

I.3 ï Metrologia I 00 00 60 50 60 50 48 40 

I.4 ï Eletricidade 00 00 40 50 40 50 32 40 

I.5 ï Fundamentos da Matemática e da 
Física Aplicados à Mecânica 

40 50 00 00 40 50 32 40 

I.6 ï Tecnologia Mecânica I 60 50 00 00 60 50 48 40 

I.7 ï Elementos de Máquina I 60 50 00 00 60 50 48 40 

I.8 ï Aplicativos Informatizados 00 00 40 50 40 50 32 40 

I.9 ï Segurança do Trabalho e Meio 
Ambiente 

40 50 00 00 40 50 32 40 

Total 200 200 300 300 500 500 400 400 
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MÓDULO II ï Qualificação Profissional Técnica de Nível Médio de ASSISTENTE 
TÉCNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS 

 

Componentes 

Curriculares 

Carga Horária 

Horas-aula 
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II.1 ï Resistência dos Materiais 60 50 00 00 60 50 48 40 

II.2 ï Metrologia II  00 00 40 50 40 50 32 40 

II.3 ï Elementos de Máquina II  60 50 00 00 60 50 48 40 

II.4 ï Desenho Auxiliado por 
Computador I 

00 00 100 100 100 100 80 80 

II.5 ï Processos de Fabricação II  00 00 60 50 60 50 48 40 

II.6 ï Automação Industrial I  60 50 00 00 60 50 48 40 

II.7 ï Tecnologia Mecânica II  00 00 40 50 40 50 32 40 

II.8 ï Inglês Instrumental 40 50 00 00 40 50 32 40 

II.9 ï Ensaios Tecnológicos dos 
Materiais 

00 00 40 50 40 50 32 40 

Total 220 200 280 300 500 500 400 400 
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MÓDULO III ï Qualificação Profissional Técnica de Nível Médio de ASSISTENTE 

TÉCNICO EM MECÂNICA 

 

Componentes 

Curriculares 

Carga Horária 

Horas-aula 
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III.1 ï Projetos Mecânicos  100 100 00 00 100 100 80 80 

III.2 ï Desenho Auxiliado por 
Computador II 

00 00 100 100 100 100 80 80 

III.3 ï Automação Industrial II 00 00 60 50 60 50 48 40 

III.4 ï Processos de Fabricação III 00 00 60 50 60 50 48 40 

III.5 ï Tecnologia em CNC I 00 00 40 50 40 50 32 40 

III.6 ï Tecnologia Mecânica III 60 50 00 00 60 50 48 40 

III.7 ï Linguagem, Trabalho e Tecnologia 40 50 00 00 40 50 32 40 

III.8 ï Planejamento do Trabalho de 
Conclusão de Curso (TCC) em Mecânica 

40 50 00 00 40 50 32 40 

Total 240 250 260 250 500 500 400 400 
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MÓDULO IV ï Habilitação Profissional de TÉCNICO EM MECÂNICA 
 

Componentes 

Curriculares 

Carga Horária 

Horas-aula 
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IV.1 ï Organização Industrial 40 50 00 00 40 50 32 40 

IV.2 ï Automação Industrial III 40 50 60 50 100 100 80 80 

IV.3 ï Processos de Fabricação IV 00 00 100 100 100 100 80 80 

IV.4 ï Tecnologia em CNC II 00 00 40 50 40 50 32 40 

IV.5 ï Ética e Cidadania Organizacional 40 50 00 00 40 50 32 40 

IV.6 ï Tecnologia em Manutenção 60 50 00 00 60 50 48 40 

IV.7 ï Tecnologia em Soldagem 00 00 60 50 60 50 48 40 

IV.8 ï Desenvolvimento do Trabalho de 
Conclusão de Curso (TCC) em Mecânica 

00 00 60 50 60 50 48 40 

Total 180 200 320 300 500 500 400 400 
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4.4. Competências, Habilidades e Bases Tecnológicas por Componente Curricular 

 

MÓDULO I ï SEM CERTIFICAÇÃO TÉCNICA 

 

I.1 ï DESENHO TÉCNICO MECÂNICO 

Função: Planejamento de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Correlacionar técnicas de 
desenho e de representação 
gráfica com seus fundamentos 
matemáticos e geométricos para 
o desenvolvimento da visão 
espacial do aluno. 
 
 
 
 
2. Analisar normas técnicas 
pertinentes. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3. Analisar aplicações de 
materiais específicos para 
desenho. 

1.1. Usar as escalas e cortes em 
desenhos técnicos, 
estabelecendo suas relações 
com os diversos processos de 
fabricação. 
1.2. Ler e interpretar desenhos 
técnicos de conjuntos 
mecânicos. 
1.3. Elaborar croquis e desenhos. 
 
2.1. Aplicar noções de cotagem 
na confecção de esboços 
cotados de peças diversificadas. 
2.2. Construir perspectivas 
isométricas de peças 
diversificadas. 
2.3. Aplicar os princípios 
fundamentais do desenho de 
projeção. 
2.4. Aplicar os princípios 
fundamentais de representação 
em vistas ortogonais. 
2.5. Aplicar noções de supressão 
de vistas de peças diversificadas. 
2.6. Aplicar normas técnicas 
referentes ao desenho. 
 
3.1 Usar material específico para 
desenhos. 

1. Caligrafia técnica. 
 
2. Tipos de linhas. 
 
3. Perspectivas. 
 
4. Projeções ortogonais. 
 
5. Escalas. 
 
6. Cotagem. 
 
7. Cortes. 
 
8. Vistas Auxiliares. 
 
9. Desenho de Conjunto e 
Detalhes: 
- Legenda; 
- Materiais; 
- Acabamento; 
- Simbologia (ajuste e tolerância). 
 
10. Normas ABNT. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 100 Total 100 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 100 Total (2,5) 100 horas-aula 
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I.2 ïPROCESSOS DE FABRICAÇÃO I 

Função: Manufatura e Controle 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Avaliar métodos de utilização 
de ferramentas, instrumentos de 
medição e interpretações de 
suas leituras. 
 
2. Avaliar tipos e características 
de máquinas e equipamentos 
utilizados em instalações 
industriais. 
 
3. Interpretar normas técnicas 
pertinentes. 

1.1. Manusear ferramentas, 
equipamentos e instrumentos de 
medição. 
1.2. Interpretar desenhos. 
 
2.1 Operar máquinas e 
equipamentos industriais 
simples. 
 
 
3.1. Utilizar equipamentos de 
segurança adequados ao grau de 
risco. 
3.2. Aplicar legislação e normas 
de saúde e segurança do 
trabalho. 

1. Normas técnicas de Higiene e 
Segurança no Trabalho (EPI). 
 
2. Tipos de ferramentas. 
 
3. Ferramentas: manuais. 
 
4. Operação com máquinas 
operatrizes e equipamentos 
industriais (furadeira plaina, 
motoesmeril, entre outros) 
 
5. Ajustagem de peças metálicas. 
 
6. Especificação de ferramentas 
e máquinas. 
 
7. Cálculos pertinentes ao 
processo produtivo. 
 
8. Afiação de ferramentas. 
 
9. Leitura e interpretação de 
medidas. 
 
10. Ferramentas e cavacos. 
 
11. Fluído de corte. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 60 Total 60 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50 horas-aula 
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I.3 ï METROLOGIA I 

Função: Programação e Controle da Produção 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Contextualizar fundamentos 
matemáticos nas práticas 
metrológicas.  
 
2. Interpretar grandezas 
dimensionais em desenhos, 
componentes e conjuntos 
mecânicos.  
 
3. Analisar métodos de medição 
e interpretações de suas leituras. 

1.1 Efetuar cálculos e elaborar 
relatórios. 
 
 
2.1. Identificar elementos que 
compõem projetos. 
2.2. Medir componentes que 
compõem projetos. 
 
3.1. Manusear instrumentos de 
medição. 
3.2. Aplicar normas técnicas 
pertinentes. 

1. Cálculos com frações.  
 
2. Regra de três. 
 
3. Sistema de medidas. 
 
4. Conversão de medidas. 
 
5. Manuseio e leitura com 
instrumentos de medição: 
- Escala; 
- Trena; 
- Paquímetro; 
- Micrômetro; 
-Relógio comparador e 
apalpador; 
- Goniômetro; 
- Régua de seno. 
 
6. Bloco padrão. 
 
7. Calibradores. 
 
8. CEP - Controle Estatístico do 
Processo. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 60 Total 60 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50 horas-aula 
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I.4 ï ELETRICIDADE 

Função: Planejamento da Produção 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Interpretar normas técnicas, 
padrões e legislação pertinente. 
 
 
2. Analisar circuitos elétricos. 
 
 
3. Interpretar valores das 
medições elétricas. 

1.1 Aplicar legislação e normas 
de eletricidade, saúde e 
segurança do trabalho. 
 
2.1 Instalar circuitos elétricos 
instalação e comando.  
 
3.1 Manusear equipamentos e 
instrumentos de medição 
elétrica. 

1. Princípios de eletricidade. 
 
2. Medidas elétricas e 
instrumentos de medição 
elétrica. 
 
3. Instalações elétricas em C. A 
(série e paralelo). 
 
4. Motores elétricos: princípios de 
funcionamento, classificação, 
seleção, operação, manutenção, 
dispositivos de manobra, 
proteção e acionamento. 
 
5. Especificação de circuitos 
elétricos. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 40 Total 40 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50 horas-aula 



Centro Estadual de Educação Tecnológica Paula Souza 
Governo do Estado de São Paulo 

Rua dos Andradas, 140 ï Santa Ifigênia ï CEP: 01208-000 ï São Paulo ï SP 

 

CNPJ: 62823257/0001-09 238 
Página nº 30 

 

I.5 ï FUNDAMENTOS DA MATEMÁTICA E DA FÍSICA APLICADOS À MECÂNICA 

Função: Planejamento de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Correlacionar técnicas de 
representação gráfica com seus 
fundamentos matemáticos e 
geométricos, grandezas e 
sistemas de unidades. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. Analisar o sistema de forças, 
momentos e forças resultantes e 
estabelecer as condições de 
equilíbrio e reações no apoio. 

1.1. Operar com grandezas 
físicas  
1.2 Identificar sistemas de 
unidades. 
1.3. Aplicar conceitos de 
trigonometria na solução de 
problemas com triângulos; 
1.4. Identificar as características 
geométricas dos corpos 
1.5. Calcular a área, volume e 
peso. 
1.6. Identificar e operar 
grandezas vetoriais. 
 
2.1. Aplicar os conceitos de 
estática. 
2.2. Operar um sistema de 
forças. 
2.3. Efetuar cálculos de 
composição e decomposição de 
forças, resultantes e momento de 
uma força. 
2.4. Aplicar condições para 
estabelecer as condições de 
equilíbrio dos corpos. 
2.5. Identificar tipos de cargas e 
apoios e calcular suas reações. 

1. Sistemas de Medidas. 

 

2. Trigonometria. 

 

3. Lei dos Senos e Cossenos 

 

4. Notação Científica (potência 
de dez). 

 

5. Geometria (cálculo de área e 
volume). 

 

6. Grandezas Vetoriais e escalar 

 

7. Vetores. 

 

8. Estática: 

- Força; 

- Composição de forças; 

- Decomposição de forças; 

- Momento de uma força; 

- Resultantes. 

 

9. Condições de equilíbrio. 

 

10. Tipos de cargas e apoios. 

 
11. Reações de apoio. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 40 Prática 00 Total 40 horas-aula 
 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50 horas-aula 
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I.6 ïTECNOLOGIA MECÂNICA I 

Função: Planejamento 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Interpretar catálogos, manuais 
e tabelas.  
 
 
 
2. Analisar materiais, insumos e 
componentes. 

1.1. Selecionar materiais 
utilizando catálogos.  
1.2. Utilizar simbologias e 
convenções técnicas. 
 
2.1 Identificar características de 
materiais utilizando gráficos, 
diagramas e resultados de 
análises. 

1. Materiais: 
- Classificação e propriedades. 
 
2. Materiais metálicos: 
- Ferrosos; 
- Não Ferrosos. 
 
3. Aços e Ferros Fundidos: 
- Obtenção e classificação. 
 
4. Aço Liga e Aços Especiais. 
 
5. Materiais não metálicos: 
- Polímeros; 
- Cerâmicos; 
- Compósitos. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 60 Prática 00 Total 60 horas-aula 
 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50 horas-aula 
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I.7 ïELEMENTOS DE MÁQUINA I 

Função: Planejamento de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Analisar elementos que 
compõem projetos. 
 
 
 
2. Interpretar manuais, catálogos 
e tabelas. 

1.1. Identificar elementos 
normalizados. 
1.2. Efetuar cálculos de 
dimensionamento. 
 
2.1 Utilizar manuais, tabelas e 
catálogos de fabricantes. 

1. Elementos normalizados: 

-  chavetas; 

-  anéis elásticos; 

-  pinos, cupilhas e contrapinos; 

-  parafusos; 

-  porcas e arruelas; 

-  cálculos de roscas; 

-  molas; 

-  rebites; 

-  itens de segurança. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 60 Prática 00 Total 60 horas-aula 
 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50 horas-aula 
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I.8 ï APLICATIVOS INFORMATIZADOS 

Função: Uso e Gestão de Computadores e de Sistemas Operacionais 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Analisar sistemas 

operacionais e programas de 

aplicação necessários à 

realização de atividades na área 

profissional. 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Selecionar plataformas para 

publicação de conteúdo na 

internet e gerenciamento de 

dados e informações. 

 

1.1 Identificar sistemas 

operacionais, softwares e 

aplicativos úteis para a área. 

1.2 Operar sistemas 

operacionais básicos. 

1.3 Utilizar aplicativos de 

informática gerais e específicos 

para desenvolvimento das 

atividades na área. 

1.4 Pesquisar novas ferramentas 

e aplicativos de informática para 

a área. 

 

2.1 Utilizar plataformas de 

desenvolvimento de websites, 

blogs e redes sociais, para 

publicação de conteúdo na 

internet. 

2.2 Identificar e utilizar 

ferramentas de armazenamento 

de dados na nuvem. 

1. Fundamentos de Sistemas 

Operacionais 

¶ Tipos; 

¶ Características; 

¶ Funções básicas. 

 

2. Fundamentos de aplicativos de 

Escritório 

¶ Ferramentas de 

processamento e edição 

de textos: 

V formatação 

básica; 

V organogramas; 

V desenhos; 

V figuras; 

V mala direta; 

V etiquetas. 

¶ Ferramentas para 

elaboração e 

gerenciamento de 

planilhas eletrônicas: 

V formatação; 

V fórmulas; 

V funções; 

V gráficos. 

¶ Ferramentas de 

apresentações:  

V elaboração de 

slides e técnicas 

de 

apresentação. 

 

3. Conceitos básicos de 

gerenciamento eletrônico das 

informações, atividades e 

arquivos 

¶ Armazenamento em 

nuvem: 

V sincronização, 

backup e 

restauração de 

arquivos; 

V segurança de 

dados. 

¶ Aplicativos de 

produtividade em nuvem: 
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V webmail, 

agenda, 

localização, 

pesquisa, 

notícias, 

fotos/vídeos, 

outros. 

 

4. Noções básicas de redes de 

comunicação de dados 

¶ Conceitos básicos de 

redes; 

¶ Softwares, 

equipamentos e 

acessórios. 

 

5. Técnicas de pesquisa 

avançada na web 

¶ Pesquisa através de 

parâmetros; 

¶ Validação de 

informações através de 

ferramentas disponíveis 

na internet. 

 

6. Conhecimentos básicos para 

publicação de informações 

na internet 

¶ Elementos para 

construção de um site ou 

blog; 

¶ Técnicas para 

publicação de 

informações em redes 

sociais: 

V privacidade e 

segurança; 

V produtividade em 

redes sociais; 

V ferramentas de 

análise de 

resultados. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 40 Total 40 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50 horas-aula 
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I.9 ï SEGURANÇA DO TRABALHO E MEIO AMBIENTE 

Função: Gestão e Controle 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Analisar relações entre o 
homem ï trabalho e suas 
interações com a saúde e 
segurança do trabalho. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. Correlacionar as funções, suas 
atribuições e atividades com os 
riscos e os agentes decorrentes 
do processo de trabalho, 
identificando as ações 
preventivas adequadas. 
 
 
 
 
 
 
 
3. Analisar o desenvolvimento 
das atividades laborais e seus 
impactos sobre o meio ambiente, 
planejando ações voltadas à 
preservação ambiental. 

1.1. Identificar a evolução das 
Relações de Trabalho no 
contexto histórico, social e 
econômico; 
1.2. Identificar os acidentes e 
doenças do Trabalho; 
1.3. Utilizar indicadores 
epidemiológicos de saúde e 
Segurança do Trabalho no 
Planejamento de suas 
atividades; 
1.4. Identificar, cumprir e difundir 
as Normas de Segurança do 
Trabalho. 
 
2.1. Identificar os Riscos 
Ocupacionais e seus agentes no 
âmbito da ocupação profissional; 
2.2. Aplicar os Procedimentos de 
Segurança e Instruções de 
Trabalho; 
2.3. Executar procedimentos de 
Urgência/Emergência; 
2.4. Detectar os riscos presentes 
no ambiente de trabalho, 
contribuindo na elaboração do 
Mapa de Riscos. 
 
3.1. Identificar os agentes e os 
danos causados ao meio 
ambiente pelos processos 
produtivos; 
3.2. Aplicar métodos e 
procedimentos para preservação 
ambiental; 
3.3. Aplicar, em função da 
necessidade, a legislação 
ambiental. 

1. Histórico da Segurança do 
Trabalho; 
 
2. Conceitos e Causas do 
Acidente do Trabalho; 
 
3. Estatísticas do Acidente do 
Trabalho; 
 
4. Consequências e Custos do 
Acidente do Trabalho; 
 
5. Legislação e Normas de 
Segurança e Saúde do Trabalho; 
 
6. Classificação dos Riscos 
Ambientais: 
- Riscos Físicos; 
- Riscos Químicos; 
- Riscos Biológicos; 
- Riscos de Ergonômicos; 
- Riscos de Acidentes. 
 
7. Processo de Controle dos 
Riscos; 
 
8. Equipamentos de Proteção 
Coletiva e Equipamentos de 
Proteção Individual; 
 
9. Comissão Interna de 
Prevenção de Acidentes ï CIPA; 
 
10. Prevenção e combate a 
Incêndios; 
 
11. Mapa de Risco; 
 
12. Conceito de Ecologia e Meio 
Ambiente; 
 
13. Meio Ambiente e o Processo 
Industrial: 
- tratamento de efluentes;  
- disposição de resíduos 
industriais 
- controle e avaliação da 
qualidade do ar;  
- poluição acidental;  
- NBR 10004 ï Resíduos Sólidos; 
- Impactos Ambientais. 
 
14. Qualidade Ambiental; 
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15. Legislação Ambiental. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 40 Prática 00 Total 40horas-aula 
 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50horas-aula 
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MÓDULO II ï Qualificação Profissional Técnica de Nível Médio de ASSISTENTE 
TÉCNICO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS 

 

II.1 ï RESISTÊNCIA DOS MATERIAIS 

Função: Planejamento de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Analisar os elementos que 
compõem os projetos 
mecânicos, identificando os 
materiais, suas características, 
propriedades e comportamento 
nos sistemas mecânicos. 
 
 
 
2. Interpretar catálogos, manuais 
e tabelas. 

1.1. Identificar as cargas e 
solicitações que atuam nos 
elementos, quantificando-os. 
1.2. Efetuar cálculos de 
dimensionamento 
1.3. Classificar os materiais 
quanto as suas características 
mecânicas. 
 
2.1. Especificar elementos que 
compõem o projeto 
2.2. Elaborar relatórios técnicos 
2.3. Executar croqui e desenhos 
técnicos. 

1.  Campo de estudo da 
Resistência dos Materiais. 

 

2.  Classificação dos esforços: 

    - Externos 

           Ativos e Reativos 

    - Internos 

           Solicitantes e Resistentes 

 

3. Tipos de Solicitação: 

- Tração; 

- Compressão; 

- Torção; 

- Flexão; 

- Cisalhamento; 

- Flexo-torção; 

- Flambagem. 

 

4. Propriedades Mecânicas dos 
Materiais. 

 

5. Tipos de Carregamentos e 
Diagramas. 

 

6. Dimensionamento de 
elementos às solicitações 
simples e compostas. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 60 Prática 00 Total 60 horas-aula 
 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50 horas-aula 
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II.2 ï METROLOGIA II  

Função: Programação e Controle da Produção 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1.  Utilizar metodologias de 
controle de qualidade 
dimensional e geométrica do 
processo produtivo. 
 
 
 
2. Analisar resultados das 
medições considerando as 
características dos instrumentos 
de medição utilizados. 

1.1. Utilizar desenhos, manuais e 
tabelas. 
1.2. Interpretar tolerâncias 
dimensionais e geométricas em 
desenho técnico mecânico. 
1.3. Medir rugosidade superficial. 
 
2.1 Calcular erros dos 
instrumentos e processos de 
medição. 
 

1.  GD & T ï Tolerância 
Geométrica e Dimensional; 
- Sistema de Tolerâncias 
Dimensionais; 
- Tolerâncias Geométricas; 
- Máquina de Medição 
Tridimensional. 

 
2.  Rugosidade Superficial. 

 
3. Cálculo de Incertezas de 
Medição. 
 
4. Projetor de perfil. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 40 Total 40 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50 horas-aula 
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II.3 ï ELEMENTOS DE MÁQUINA II 

Função: Planejamento de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1.  Analisar os fenômenos que 
ocorrem em um sistema de 
transmissão mecânica, 
analisando seus elementos. 
 
 
 
2.  Avaliar as características e 
propriedades dos elementos de 
transmissão mecânica e seus 
materiais. 
. 

1.1. Identificar o sistema de 
transmissão mecânica aplicável 
a situação problema; 
1.2. Efetuar cálculos de 
dimensionamento da 
transmissão. 
 
2.1. Efetuar cálculos de 
dimensionamento dos elementos 
de transmissão mecânica; 
2.2. Identificar e especificar as 
características dos materiais dos 
elementos de transmissão 
mecânica; 
2.3. Selecionar os elementos de 
transmissão mecânica 
padronizados; 
2.4. Utilizar normas técnicas, 
manuais e catálogos de 
fabricantes.  

1. Fundamentos da Transmissão 
Mecânica: 
- Movimento circular uniforme; 
- Relação de Transmissão; 
- Trabalho Mecânico; 
- Rendimento de transmissões 
mecânicas; 
- Potência; 
- Momento torçor ou torque. 
 
2.  Introdução aos Elementos de 
Transmissão Mecânica: 
- Polias e Correias; 
- Correntes; 
- Cabos; 
- Engrenagens; 
- Eixos árvores. 
 
3.  Elementos de apoio: 
- Mancais de Deslizamento; 
- Mancais de Rolamento. 
 
4.  Ordenamento técnico e 
materiais de apoio: 
- Normas Técnicas; 
- Manuais; 
- Catálogos de Fabricantes. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 60 Prática 00 Total 60 horas-aula 
 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50 horas-aula 
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II.4 ï DESENHO AUXILIADO POR COMPUTADOR I  

Função: Planejamento de Projeto 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Avaliar recursos de informática 
e suas aplicações. 
 
2. Analisar desenhos e projetos, 
elaborados com auxílio de 
computador. 

1.1 Utilizar recursos de 
informática. 
 
2.1. Elaborar esboços e 
desenhos técnicos de 
componentes e conjuntos 
mecânicos utilizando softwares 
dedicados. 
2.2. Aplicar normas técnicas, 
padrões e legislação pertinentes 
aos desenhos técnicos 
mecânicos. 
2.3. Utilizar técnicas de 
representação gráfica, aplicando 
fundamentos matemáticos, 
geométricos, grandezas e 
sistemas de unidades. 

1. Sistema de coordenadas: 

-  Coordenada Cartesiana; 

-  Coordenada Polar. 

 
2. Apresentação do software 
dedicado; 
 
3. Comandos: 

-  Edição; 

-  Modificação; 

-  Precisão. 

 
4. Layers; 
 
5. Projeções ortogonais; 
 
6. Cotagem; 
 
7. Cortes; 
 
8. Desenho de montagem. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 100 Total 100 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 100 Total (2,5) 100 horas-aula 
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II.5 ï PROCESSOS DE FABRICAÇÃO II  

Função: Manufatura e Controle 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1.  Interpretar processos 
produtivos, normas técnicas, 
desenhos, croquis, 
representações gráficas e 
projetos. 
 
 
 
 
 
 
 
2.  Correlacionar propriedades e 
características de máquinas, 
instrumentos e equipamentos 
com suas aplicações. 

1.1. Utilizar técnicas de desenho, 
croquis e de representação 
gráfica com seus fundamentos 
matemáticos e geométricos. 
1.2. Aplicar normas técnicas 
pertinentes. 
1.3. Utilizar os dispositivos e 
equipamentos de segurança de 
acordo com as normas vigentes. 
1.4. Efetuar cálculos e folhas de 
processo. 
 
2.1. Manusear equipamentos, 
instrumentos de medição e 
controle, máquinas e 
ferramentas. 
2.2. Operar máquinas e 
ferramentas. 
2.3. Aplicar métodos de produção 
mais adequados a cada objetivo. 

1. Introdução às máquinas: 
- Tornos Automáticos; 
- Tornos Mecânicos. 
 
2. Processos de fabricação de 
uma peça simples: 
- Eixo Escalonado. 
 
3. Torneamento cilíndrico: 
- Externo; 
- Interno. 
 
4. Torneamento de perfis: 
- Cônico; 
- Convexo. 
 
5. Torneamento de canais: 
- Ferramenta de Sangrar. 
 
6. Recartilhagem. 
 
7. Torneamento de rosca. 
 
8. Cálculos de rosca. 
 
9. Cálculos de rotação do torno 
mecânico: 
- RPM; 
- Velocidade de Corte. 
 
10. Seleção de brocas: 
- Centro; 
- Paralelas. 
 
11. Acabamento do eixo. 
 
12. Folhas de processo. 
 
13. Afiação de ferramentas de 
aço rápido. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 60 Total 60 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50 horas-aula 
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II.6 ï AUTOMAÇÃO INDUSTRIAL I  

Função: Planejamento de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1.  Interpretar normas técnicas, 
catálogos, manuais, tabelas e 
legislações ambientais. 
 
 
 
2.  Distinguir materiais, 
elementos e suas propriedades 
nos sistemas. 

1.1. Efetuar cálculos  
1.2. Elaborar relatórios técnicos. 
1.3. Aplicar o conceito de 
pressão e vazão e aplicá-lo em 
conjuntos mecânicos. 
 
2.1. Relacionar tipos de bombas 
e suas aplicações. 
2.2. Identificar máquinas 
térmicas e suas aplicações na 
indústria. 
2.3. Identificar os tipos de 
caldeiras e as normas de 
segurança pertinentes.  
. 

1.  Hidrostática: 
- Características dos fluídos; 
- Pressão; 
- Teorema de Stevin e Pascal; 
- Princípio das prensas. 
 
2.  Hidrodinâmica: 
- Regime de escoamentos; 
- Vazão; 
- Velocidade. 
 
3.  Bombas: 
- Deslocamento positivo; 
- Centrífugas; 
- Alternativas. 
 
4.  Perda de carga: 
- Concentrada; 
- Distribuída. 
 
5.  Ciclos térmicos. 
 
6.  Caldeiras: 
- Princípio de funcionamento. 
 
7.  Trocadores de calor: 
- Tubos; 
- Placas. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 60 Prática 00 Total 60 horas-aula 
 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50 horas-aula 
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II.7 ïTECNOLOGIA MECÂNICA II  

Função: Execução de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Interpretar catálogos técnicos, 
manuais e tabelas de produtos 
mecânicos. 
 
2. Analisar desenhos técnicos e 
elementos que compõem 
projetos mecânicos. 
 

1.1 Selecionar materiais e 
componentes utilizando tabelas 
de fabricantes. 
 
2.1. Realizar levantamentos 
técnicos metalográficos. 
2.2. Elaborar relatórios técnicos. 
2.3. Utilizar equipamentos de 
segurança pertinentes. 

1. Tratamentos superficiais. 
 
2. Decapagem: 
Å Mecânica; 
Å Química; 
Å Eletrolítica. 
 
3. Galvanoplastia: 
Å Pintura líquida; 
Å Pó; 
Å Fosfatização; 
Å Zincagem a fogo. 
 
4. Tratamento térmico: 
Å Normalização; 
Å Têmpera; 
Å Revenimento. 
 
5. Tratamento termoquímico: 
Å Carbonitretação; 
Å Nitretação; 
Å Cementação. 
 
6. Metalografia: 
Å Macrografia; 
Å Micrografia. 
 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 40 Total 40horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50horas-aula 
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II.8 ï INGLÊS INSTRUMENTAL 

Função: Montagem de Argumentos e Elaboração de Textos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Apropriar-se da língua 

inglesa como instrumento de 

acesso à informação e à 

comunicação profissional. 

 

 

 

 

 

2. Analisar e produzir textos da 

área profissional de atuação, em 

língua inglesa, de acordo com 

normas e convenções 

específicas. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Interpretar a terminologia 

técnico-científica da área 

profissional, identificando 

equivalências entre português e 

inglês (formas equivalentes do 

termo técnico). 

 

1.1 Comunicar-se oralmente na 

língua inglesa no ambiente 

profissional, incluindo 

atendimento ao público. 

1.2 Selecionar estilos e formas 

de comunicar-se ou expressar-

se, adequados ao contexto 

profissional, em língua inglesa. 

 

2.1 Empregar critérios e aplicar 

procedimentos próprios da 

interpretação e produção de texto 

da área profissional. 

2.2 Comparar e relacionar 

informações contidas em textos 

da área profissional nos diversos 

contextos de uso. 

2.3 Aplicar as estratégias de 

leitura e interpretação na 

compreensão de textos 

profissionais.            

2.4 Elaborar textos técnicos 

pertinentes à área de atuação 

profissional, em língua inglesa. 

 

3.1 Pesquisar a terminologia da 

habilitação profissional. 

3.2 Aplicar a terminologia da área 

profissional/habilitação 

profissional. 

3.3 Produzir pequenos glossários 

de equivalências (listas de 

termos técnicos e/ou científicos) 

entre português e inglês, 

relativos à área 

profissional/habilitação 

profissional. 

1. Listening 

¶ Compreensão auditiva 

de diversas situações no 

ambiente profissional: 

V atendimento a 

clientes, colegas 

de trabalho e/ou 

superiores, 

pessoalmente 

ou ao telefone; 

V apresentação 

pessoal, da 

empresa e/ou de 

projetos. 

 

2. Speaking 

¶ Expressão oral na 

simulação de contextos 

de uso profissional: 

V atendimento a 

clientes, colegas 

de trabalho e/ou 

superiores, 

pessoalmente 

ou ao telefone. 

 

3. Reading 

¶ Estratégias de leitura e 

interpretação de textos;  

¶ Análise dos elementos 

característicos dos 

gêneros textuais 

profissionais;  

¶ Correspondência 

profissional e materiais 

escritos comuns ao eixo, 

como manuais técnicos e 

documentação técnica. 

 

4. Writing 

¶ Prática de produção de 

textos técnicos da área 

de atuação profissional; 

e-mails e gêneros 

textuais comuns ao eixo 

tecnológico. 
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5. Grammar Focus 

¶ Compreensão e usos 

dos aspectos linguísticos 

contextualizados. 

 

6. Vocabulary 

¶ Terminologia técnico-

científica; 

¶ Vocabulário específico 

da área de atuação 

profissional. 

 

7. Textual Genres 

¶ Dicionários; 

¶ Glossários técnicos;  

¶ Manuais técnicos;  

¶ Folhetos para 

divulgação;  

¶ Artigos técnico-

científicos;  

¶ Carta comercial; 

¶ E-mail comercial;  

¶ Correspondência 

administrativa. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 40 Prática 00 Total 40horas-aula 
 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50horas-aula 
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II.9 ï ENSAIOS TECNOLÓGICO DOS MATERIAIS 

Função: Planejamento de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1.  Analisar o comportamento dos 
materiais utilizados na  
construção mecânica, quando 
submetidos às solicitações e 
demais demandas 
características dos processos de 
fabricação e aplicação. 
 
 
 
 
 
 
2.  Analisar os ensaios 
tecnológicos dos materiais suas 
aplicações, metodologias e 
procedimentos, interpretando os 
resultados,comparando com 
padrões, avaliando as 
características e aplicações dos 
materiais ensaiados. 
. 

1.1 Identificar as solicitações 
mecânicas em que estão 
submetidos os materiais 
utilizados nas construções 
mecânicas; 
1.2 Indicar as propriedades 
mecânicas relativas aos tipos de 
solicitações  mecânicas; 
1.3 Identificar os defeitos e 
descontinuidades dos materiais, 
gerados pelos processos de 
fabricação e aplicações. 
 
2.1 Selecionar os ensaios 
mecânicos adequados à 
definição das propriedades 
mecânicas exigidas na aplicação; 
2.2 Executar os ensaios 
mecânicos em conformidade 
com as normas e procedimentos 
técnicos; 
2.3 Comparar os resultados dos 
ensaios com padrões  e normas 
técnicas; 
2.4 Efetuar cálculos de 
capacidade de carga e tensões; 
2.5 Elaborar relatórios técnicos e 
especificar materiais.  
. 

1.  Introdução aos Ensaios 
Mecânicos de Materiais. 
 
2.  Ensaios destrutivos de 
materiais: 

¶ Tração; 

¶ Compressão; 

¶ Cisalhamento; 

¶ Dureza; 

¶ Impacto; 

¶ Flexão; 

¶ Dobramento; 

¶ Embutimento; 

¶ Fadiga 
 
3.  Ensaios não destrutivos de 
materiais: 

¶ Líquido penetrante; 

¶ Partículas magnéticas; 

¶ Raio X ; 

¶ Ultrassom 
 
4.  Relatórios técnicos de ensaios 
mecânicos de materiais; 
 
5.  Ordenamento técnico e 
materiais de apoio: 

¶ Normas técnicas; 

¶ Manuais e Catálogos de 
Fabricantes. 

. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 40 Total 40horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50horas-aula 
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MÓDULO III ï Qualificação Profissional Técnica de Nível Médio de ASSISTENTE 

TÉCNICO EM MECÂNICA 

 

III.1 ïPROJETOS MECÂNICOS 

Função: Desenvolvimento e Gerenciamento de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Elaborar projetos de mecânica 
utilizando metodologia de gestão 
de projetos. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. Analisar o funcionamento e 
propor melhorias das máquinas e 
equipamentos mecânicos.  
 
 

1.1. Identificar as principais 
características e forma estrutural 
de um projeto mecânico.  
1.2. Distinguir as diversas fases 
de um projeto mecânico, de 
modo a elaborá-lo corretamente.  
1.3. Definir métodos de 
levantamento e análise de dados.  
1.4. Consultar, manusear e 
interpretar catálogos e tabelas de 
fabricantes e/ ou fornecedores de 
máquinas, equipamentos e 
componentes.  
1.5. Realizar cálculos de 
dimensionamento de 
componentes e mecanismos de 
máquinas e equipamentos.  
1.6. Desenhar componentes e 
conjuntos que compõem um 
projeto.  
1.7. Atuar na concepção de 
projetos.  
 
2.1. Aplicar dados de custo-
benefício na comercialização e 
na produção.  
2.2. Aplicar as melhorias 
propostas no desempenho de 
máquinas e componentes.  
2.3. Estabelecer critérios de 
produtividade e qualidade.  

1. Desenvolvimento de um 
projeto de máquina e/ ou 
equipamento para atender a 
demanda.  
 
2. Gerenciamento do projeto com 
utilização de software dedicado. 
 
3. Anteprojeto:  
- coleta de dados;  
- croqui. 
 
4. Cálculo dos esforços:  
- seleção de materiais;  
- dimensionamento. 
 
5. Desenvolvimento e aplicação 
de projetos:  
- flexibilidade;  
- manutenção;  
- aquecimento;  
- transporte;  
- lubrificação;  
- fabricação;  
- peso;  
- material. 
 
6. Detalhamento do projeto:  
- desenho técnico do projeto.  

 
7. Memorial descritivo e de 
cálculo. 
 
8. Elaboração de relatório final do 
projeto.  

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 100 Prática 00 Total 100horas-aula 
 

Teórica (2,5) 100 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 100horas-aula 
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III.2 ï DESENHO AUXILIADO POR COMPUTADOR II  

Função: Planejamento de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Avaliar recursos de informática 
e suas aplicações.  
 
 
2. Interpretar desenhos, 
representações gráficas e 
projetos.  
 
 
3. Elaborar desenhos, 
representações gráficas e 
projetos, utilizando softwares 

dedicados.  
 

1.1. Utilizar recursos de 
informática.  
1.2. Utilizar software dedicado.  
 
2.1. Aplicar normas técnicas, 
padrões e legislação pertinentes.  
2.2. Desenhar componentes 
mecânicos.  
 
3.1 Utilizar técnicas de desenho e 
de representação gráfica com 
seus fundamentos matemáticos 
e geométricos.  

1. Apresentação do software 
dedicado 3D; 
 
2. Ambientes; 
 
3. Sketch; 
 
4. Recursos tecnológicos; 
 
5. Modelagem de peças; 
 
6. Geração de vistas; 
 
7. Montagem; 
 
8. Movimento. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 100 Total 100 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 100 Total (2,5) 100 horas-aula 
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III.3 ï AUTOMAÇÃO INDUSTRIAL II  

Função: Desenvolvimento de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Avaliar meios de produção, 
distribuição e preparação para ar 
comprimido e fluído hidráulico. 
 
 
 
 
2.  Analisar a dinâmica dos 
componentes pneumáticos e 
hidráulicos. 
 
 
 
 
3.  Elaborar projetos pneumáticos 
e hidráulicos. 
 
 

1.1. Identificar sistemas de 
distribuição de ar comprimido e 
de fluídos hidráulicos; 
1.2. Distinguir as impurezas que 
prejudicam a pneumática e a 
hidráulica 
 
2.1. Identificar os princípios da 
hidráulica e da pneumática; 
2.2. Utilizar componentes 
hidráulicos e pneumáticos; 
2.3. Aplicar normas técnicas e 
recomendações dos fabricantes.  
 
3.1. Elaborar croquis e 
esquemas.  
3.2. Selecionar componentes 
hidráulicos e pneumáticos.  
3.3. Elaborar diagramas de 
circuitos pneumáticos e 
hidráulicos.  
3.4. Utilizar instrumentos, 
máquinas e equipamentos, 
sistema de automação e 
instalações.  
3.5. Realizar cálculos 
pertinentes.  

1. Produção do ar comprimido: 
- Compressores; 
- Ponto de orvalho. 
 
2. Simbologia. 
 
3. Componentes pneumáticos. 
 
4. Componentes hidráulicos. 
 
5. Cálculos de potência do 
movimento em sistemas 
hidráulicos e pneumáticos. 
 
6. Circuitos pneumáticos. 
 
7. Circuitos hidráulicos. 
 
8. Software dedicados. 
 
9. Circuitos práticos  
- Montagem em painel. 
 
10. Projetos de acionamento e 
montagem de circuitos 
pneumáticos e hidráulicos. 
 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 60 Total 60 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50 horas-aula 
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III.4 ï PROCESSOS DE FABRICAÇÃO III  

Função: Manufatura e Controle 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Correlacionar propriedades e 
características de máquinas, 
instrumentos e equipamentos 
com suas aplicações.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. Interpretar normas técnicas 
pertinentes a processo de 
fabricação. 
  

1.1. Caracterizar processos 
produtivos.  
1.2. Aplicar métodos mais 
apropriados de produção.  
1.3. Manusear equipamentos, 
máquinas e ferramentas.  
1.4 Utilizando equipamentos de 
segurança pertinentes ao 
processo.  
1.4. Interpretar croquis e 
desenhos.  
1.5. Manusear instrumentos de 
medição e controle.   
 
2.1. Aplicar normas técnicas 
pertinentes. 
2.2. Efetuar cálculos e folhas de 
processo.  

1. Introdução às máquinas 
fresadoras; 
 
2. Processos de fabricação de 
uma engrenagem:  
- medições com instrumentos;  
- folhas de processo;  
- cálculos de engrenagem;  
- torneamento do blanque para 
execução da engrenagem  
 
3. Seleção e escolha da fresa, 
módulo para execução da 
engrenagem; 
 
4. Cálculo da RPM da fresadora; 
  
5. Dimensionamento da 
engrenagem para execução na 
fresadora; 
 
6. Usinagem de engrenagens. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 60 Total 60 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50 horas-aula 



Centro Estadual de Educação Tecnológica Paula Souza 
Governo do Estado de São Paulo 

Rua dos Andradas, 140 ï Santa Ifigênia ï CEP: 01208-000 ï São Paulo ï SP 

 

CNPJ: 62823257/0001-09 238 
Página nº 51 

 

III.5 ïTECNOLOGIA EM CNC I 

Função: Manufatura e Controle 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Elaborar e aplicar programas 
CNC.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. Desenvolver programação 
CNC. 
  

1.1. Interpretar croquis e 
esquemas em processos 
industriais em CNC.  
1.2. Utilizar instrumentos e 
equipamentos de medição.  
1.3. Utilizar recursos de 
informática.  
1.4. Utilizar catálogos, manuais e 
tabelas.  
1.5. Utilizar softwares específicos 
para CNC.  
 
2.1. Identificar processos de 
usinagem.  
2.2. Utilizar linguagem de 
programação CNC.  
2.3. Simular usinagem em 
máquinas CNC. 
2.4. Aplicar ferramentas para 
CNC.   

1. Torno CNC; 
 
2. Sistema de coordenadas:  
- eixos X, Y e Z;  
- absoluto;  
- incremental. 
 
3. Programação verbal;  
 
4. Linguagem de programação; 
 
5. Programação;  
 
6. Simuladores;  
 
7. Usinagem em torno CNC;  
 
8. Tipos e classes de ferramentas 
para máquinas CNC.  

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 40 Total 40 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50 horas-aula 
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III.6 ïTECNOLOGIA MECÂNICA III 

Função: Execução de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Avaliar os processos 
tecnológicos de fundição e 
conformação mecânica dos 
metais, identificando o processo 
mais adequado na fabricação de 
elementos e produtos semi 
elaborados e acabados, a fim de 
obter as características 
compatíveis a sua aplicação; 
 
 
 
 
 
2. Analisar e interpretar normas 
técnicas, tabelas, manuais, 
catálogos e recomendações de 
fabricantes. 
 

1.1. Detectar as características 
mecânicas, geométricas e de 
aplicações; 
1.2. Indicar os materiais 
adequados e as melhorias das 
propriedades mecânicas a 
serem obtidas; 
1.3. Selecionar o processo 
adequado para fabricação dos 
elementos e produtos metálicos; 
1.4. Indicar os processos 
complementares necessários 
para obtenção do produto final. 
 
2.1. Aplicar normas técnicas e 
recomendações de fabricantes; 
2.2. Utilizar catálogos, manuais 
e tabelas.  
 

1. Processos de Fundição: 
- Introdução; 
- Definição; 
- Processo de Fundição; 
- Importância da Fundição. 

1.1 Fundição em Areia; 
1.2 Fundição em casca ï shell 

molding; 
1.3 Fundição em moldes 

permanentes; 
1.4 Fundição sob pressão; 
1.5 Fundição centrifuga; 
1.6 Fundição de Precisão ï 

processo da cera perdida. 
 

2. Processos de Conformação 
Mecânica: 

- Processos Primários 
o Características de 

Trabalho a quente; 
o Características de 

trabalho a frio. 
2.1 Laminação; 
2.2 Trefilação; 
2.3 Forjamento; 
2.4 Extrusão; 
2.5 Estampagem. 
 

3. Ordenamento técnico e 
materiais de apoio: 

- Normas técnicas; 
- Manuais e Catálogos de 
Fabricantes. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 60 Prática 00 Total 60 horas-aula 
 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50 horas-aula 
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III.7 ï LINGUAGEM, TRABALHO E TECNOLOGIA 

Função: Montagem de Argumentos e Elaboração de Textos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Analisar textos técnicos, 
administrativos e comerciais da 
área de Mecânica por meio de 
indicadores linguísticos e de 
indicadores extralinguísticos. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. Desenvolver textos técnicos, 
comerciais e administrativos 
aplicados à área de Mecânica, de 
acordo com normas e 
convenções específicas. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3. Pesquisar e analisar 
informações da área de 
Mecânica, em diversas fontes, 
convencionais e eletrônicas. 
 
 
 
 
4. Interpretar a terminologia 
técnico-científica da área 
profissional. 
 
 
5. Comunicar-se, oralmente e por 
escrito, utilizando a terminologia 
técnico-científica da profissão. 
 
 
 
 

1.1 Identificar indicadores 
linguísticos e indicadores 
extralinguísticos de produção de 
textos técnicos. 
1.2 Aplicar procedimentos de 
leitura instrumental (identificação 
do gênero textual, do público-
alvo, do tema, das palavras-
chave, dos elementos coesivos, 
dos termos técnicos e científicos, 
da ideia central e dos principais 
argumentos). 
1.3 Aplicar procedimentos de 
leitura especializada 
(aprofundamento do estudo do 
significado dos termos técnicos, 
da estrutura argumentativa, da 
coesão e da coerência, da 
confiabilidade das fontes). 
 
2.1 Utilizar instrumentos da 
leitura e da redação técnica e 
comercial direcionadas à área de 
atuação. 
2.2 Identificar e aplicar elementos 
de coerência e de coesão em 
artigos e em documentação 
técnico-administrativos 
relacionados à área de 
Mecânica. 
2.3 Aplicar modelos de 
correspondência comercial 
aplicados à área de atuação. 
 
3.1 Selecionar e utilizar fontes de 
pesquisa convencionais e 
eletrônicas. 
3.2 Aplicar conhecimentos e 
regras linguísticas na execução 
de pesquisas específicas da área 
de Mecânica. 
 
4.1 Pesquisar a terminologia 
técnico-científica da área. 
4.2 Aplicar a terminologia 
técnico-científica da área. 
 
5.1 Selecionar termos técnicos e 
palavras da língua comum, 
adequados a cada contexto. 
5.2 Identificar o significado de 
termos técnico-científicos 
extraídos de texto, artigos, 

1. Estudos de textos 
técnicos/comerciais aplicados à 
área de Mecânica, a partir do 
estudo de: 

¶ Indicadores linguísticos: 
V vocabulário; 
V morfologia; 
V sintaxe; 
V semântica; 
V grafia; 
V pontuação; 
V acentuação, 

entre outros. 

¶ Indicadores 
extralinguísticos: 
V efeito de sentido 

e contextos 
socioculturais; 

V modelos pré-
estabelecidos de 
produção de 
texto; 

V contexto 
profissional de 
produção de 
textos (autoria, 
condições de 
produção, 
veículo de 
divulgação, 
objetivos do 
texto, público-
alvo). 

 
2. Conceitos de coerência e de 
coesão aplicados à análise e à 
produção de textos técnicos 
específicos da área de 
Mecânica. 
 
3. Modelos de Redação Técnica 
e Comercial aplicados à área de 
Mecânica 

¶ Ofícios; 

¶ Memorandos; 

¶ Comunicados; 

¶ Cartas; 

¶ Avisos; 

¶ Declarações; 

¶ Recibos; 

¶ Carta-currículo; 

¶ Currículo; 

¶ Relatório técnico; 
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manuais e outros gêneros 
relativos à área profissional. 
5.3 Redigir textos pertinentes ao 
contexto profissional, utilizando a 
termologia técnico-científica da 
área de estudo. 
5.4 Preparar apresentações orais 
pertinentes ao contexto da 
profissão, utilizando a termologia 
técnico-científica. 

¶ Contrato; 

¶ Memorial descritivo; 

¶ Memorial de critérios; 

¶ Técnicas de redação. 
 
4. Parâmetros de níveis de 
formalidade e de adequação de 
textos a diversas circunstâncias 
de comunicação (variantes da 
linguagem formal e de linguagem 
informal) 
 
5. Princípios de terminologia 
aplicados à área de Mecânica 

¶ Glossário dos termos 
utilizados na área de 
Mecânica. 

 
6. Apresentação de trabalhos 
técnico-científicos 

¶ Orientações e normas 
linguísticas para a 
elaboração do trabalho 
técnico-científico 
(estrutura de trabalho 
monográfico, resenha, 
artigo, elaboração de 
referências 
bibliográficas). 

 
7. Apresentação oral 

¶ Planejamento da 
apresentação; 

¶ Produção da 
apresentação 
audiovisual; 

¶ Execução da 
apresentação. 

 
8. Técnicas de leitura 

instrumental 

¶ Identificação do gênero 
textual; 

¶ Identificação do público-
alvo; 

¶ Identificação do tema; 

¶ Identificação das 
palavras-chave do texto; 

¶ Identificação dos termos 
técnicos e científicos; 

¶ Identificação dos 
elementos coesivos do 
texto; 

¶ Identificação da ideia 
central do texto; 

¶ Identificação dos 
principais argumentos e 
sua estrutura. 
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9. Técnicas de leitura 
especializada 

¶ Estudo dos significados 
dos termos técnicos; 

¶ Identificação e análise da 
estrutura argumentativa; 

¶ Estudo do significado 
geral do texto 
(coerência) a partir dos 
elementos coesivos e de 
argumentação; 

¶ Estudo da confiabilidade 
das fontes. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 40 Prática 00 Total 40 horas-aula 
 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50 horas-aula 
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III.8 ï PLANEJAMENTO DO TRABALHO DE CONCLUSÃO DE CURSO (TCC) EM 
MECÂNICA 

Função: Estudo e Planejamento 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Analisar dados e informações 

obtidas de pesquisas empíricas e 

bibliográficas. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Propor soluções 

parametrizadas por viabilidade 

técnica e econômica aos 

problemas identificados no 

âmbito da área profissional.  

1.1 Identificar demandas e 

situações-problema no âmbito da 

área profissional. 

1.2 Identificar fontes de pesquisa 

sobre o objeto em estudo. 

1.3 Elaborar instrumentos de 

pesquisa para desenvolvimento 

de projetos. 

1.4 Constituir amostras para 

pesquisas técnicas e científicas, 

de forma criteriosa e explicitada. 

1.5 Aplicar instrumentos de 

pesquisa de campo. 

 

2.1 Consultar Legislação, 

Normas e Regulamentos 

relativos ao projeto. 

2.2 Registrar as etapas do 

trabalho. 

2.3 Organizar os dados obtidos 

na forma de textos, planilhas, 

gráficos e esquemas. 

1. Estudo do cenário da área 

profissional 

¶ Características do setor: 

V macro e 

microrregiões. 

¶ Avanços tecnológicos; 

¶ Ciclo de vida do setor; 

¶ Demandas e tendências 

futuras da área 

profissional; 

¶ Identificação de lacunas 

(demandas não 

atendidas plenamente) e 

de situações-problema 

do setor. 

 

2. Identificação e definição de 

temas para o TCC 

¶ Análise das propostas de 

temas segundo os 

critérios: 

V pertinência; 

V relevância; 

V viabilidade. 

 

3. Definição do cronograma de 

trabalho 

 

4. Técnicas de pesquisa 

¶ Documentação indireta: 

V pesquisa 

documental; 

V pesquisa 

bibliográfica. 

¶ Técnicas de fichamento 

de obras técnicas e 

científicas; 

¶ Documentação direta: 

V pesquisa de 

campo; 

V pesquisa de 

laboratório; 

V observação; 

V entrevista; 
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V questionário. 

¶ Técnicas de estruturação 

de instrumentos de 

pesquisa de campo: 

V questionários; 

V entrevistas; 

V formulários, 

entre outros. 

 

5. Problematização 

 

6. Construção de hipóteses 

 

7. Objetivos 

¶ Geral e específicos (para 

quê? para quem?). 

 

8. Justificativa (por quê?) 

 

Observação 

O produto a ser apresentado deverá ser constituído de umas das tipologias estabelecidas conforme 

Portaria do Coordenador do Ensino Médio e Técnico Nº 354, de 25-02-2015, parágrafo 3°, mencionadas 

a seguir: Novas técnicas e procedimentos; Preparações de pratos e alimentos; Modelos de Cardápios ï 

Ficha técnica de alimentos e bebidas; Softwares, aplicativos e EULA (End Use License Agreement); 

Áreas de cultivo; Áudios e vídeos; Resenhas de vídeos; Apresentações musicais, de dança e teatrais; 

Exposições fotográficas; Memorial fotográfico; Desfiles ou exposições de roupas, calçados e acessórios; 

Modelo de Manuais; Parecer Técnico; Esquemas e diagramas; Diagramação gráfica; Projeto técnico com 

memorial descritivo; Portfólio; Modelagem de Negócios; Planos de Negócios. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 40 Prática 00 Total 40 horas-aula 
 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50 horas-aula 
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MÓDULO IV ï Habilitação Profissional de TÉCNICO EM MECÂNICA 

 

IV.1 ï ORGANIZAÇÃO INDUSTRIAL 

Função: Gestão e Controle 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Planejar e controlar a 
fabricação do produto, utilizando 
os recursos da manufatura.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. Analisar e estabelecer critérios 
para a seleção de fornecedores.    

1.1. Organizar e liderar equipes 
de trabalho. 
1.2. Organizar o plano de 
fabricação. 
1.3. Controlar estoque de 
materiais e insumos. 
1.4. Desenhar esquemas de 
layouts industriais para gestão da 
produção.  
1.5. Calcular o tempo de 
fabricação com suas variáveis. 
1.6. Selecionar critérios de 
qualidade e produtividade.  
1.7. Calcular o custo industrial. 
 
2.1 Identificar parâmetros para a 
seleção de fornecedores. 

1. Estudo do trabalho: 
- Caracterização do trabalho; 
- Evolução tecnológica no mundo 
do trabalho. 
 
2. Teorias da administração: 
- Administração Científica; 
- Teoria Clássica. 
 
3. Produto e serviço. 
 
4. A Produção: 
- Interfaces do Sistema de 
Produção 
 
5. Planejamento e Controle da 
Produção 
- Processos de fabricação  
- Medidas de desempenho 
- Estudo de Tempos 
- Administração dos materiais. 
- Folha de Processos 
- Custeio dos Produtos 
 
6. Desenvolvimento de novos 
produtos. 
 
7. Desenvolvimento de novos 
fornecedores. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 40 Prática 00 Total 40 horas-aula 
 

 
Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50 horas-aula 
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IV.2 ï AUTOMAÇÃO INDUSTRIAL III   

Função: Desenvolvimento de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Desenvolver sistemas com 
comandos eletropneumáticos e 
eletro-hidráulicos para aplicação 
em projetos mecânicos 
automatizados.  
 

1.1. Identificar os princípios de 
automação e instalações.  
1.2. Identificar os componentes 
de sistemas elétrico, hidráulico e 
pneumático.  
1.3. Consultar, manusear e 
interpretar catálogos e tabelas de 
fabricantes e/ ou fornecedores de 
componentes elétricos, 
hidráulicos e pneumáticos.  
1.4. Selecionar componentes 
elétricos, hidráulicos e 
pneumáticos para elaboração de 
circuitos de automação.  
1.5. Elaborar diagramas, trajetos 
e passos para determinar 
circuitos elétricos, hidráulicos e 
pneumáticos.  
1.6. Utilizar componentes 
elétricos, hidráulicos e 
pneumáticos em projetos 
mecânicos.  

1. Eletricidade e automação. 
 
2. Máquinas elétricas:  
- comandos elétricos. 
 
3. Válvulas eletropneumáticas e 
eletro-hidráulicas. 
 
4. Simbologias. 
 
5. Acumuladores e 
intensificadores de pressão. 
 
6. Software dedicados: 
- fluidsim; 
- pneusim. 
 
7. Circuitos eletro-hidráulicos. 
 
8. Circuitos eletropneumáticos. 
 
9. Circuitos práticos (montagem 
em painel). 
 
10. Projetos de acionamento. 
 
11. Comando lógico programável 
(CLP). 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 40 Prática 60 Total 100 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 100 horas-aula 
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IV.3 ï PROCESSOS DE FABRICAÇÃO IV   

Função: Manufatura e Controle  

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1.  Correlacionar propriedades e 
características de máquinas, 
instrumentos e equipamentos 
com suas aplicações.  
 
 
 
 
 
 
2.  Identificar características de 
operação e controle de 
processos industriais. 
 

1.1. Aplicar métodos mais 
apropriados de produção. 
1.2. Interpretar croquis e 
esquemas. 
1.3. Manusear equipamentos, 
máquinas e ferramentas, 
utilizando equipamentos de 
segurança pertinentes ao 
processo. 
 
2.1. Manusear ferramentas, 
equipamentos e instrumentos de 
medição e controle. 
2.2. Efetuar cálculos e folhas de 
processo.  

1. Processos de fabricação: 
- Usinagem: 
o Retificadoras (tipos e  
aplicações); 
o Mandrilhadoras (tipos e 
aplicações); 
o Brunidoras (tipos e  
aplicações); 
o Eletro - erosão (tipos e  
aplicações). 
- Conformação: 
o Calandras (tipos e aplicações); 
o Corte, Dobra e Repuxo; 
o Estampagem (tipos e 
aplicações); 
o Elaboração de folhas de 
processos.   

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 100 Total 100 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 100 Total (2,5) 100 horas-aula 
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IV.4 ïTECNOLOGIA EM CNC II  

Função: Manufatura e Controle 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Analisar o processo de 
usinagem em Centros de 
Usinagens ï CNC, 
correlacionando as 
características de máquinas, 
equipamentos, instrumentos, 
ferramentas e instalações 
mecânicas e suas aplicações. 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. Elaborar e desenvolver 
programas de CNC, aplicando a 
programação em centros de 
usinagem 
 

1.1. Identificar o processo de 
usinagem, selecionando 
máquinas e equipamentos; 
1.2. Elaborar desenhos, 
esquemas e diagramas 
relacionados ao processo de 
usinagem através de centros de 
usinagem ï CNC; 
1.3. Definir parâmetros de 
usinagem e seleção de 
ferramentas; 
1.4. Utilizar manuais, catálogos e 
tabelas; 
1.5. Aplicar Normas Técnicas 
pertinentes. 
 
2.1. Utilizar softwares 
específicos; 
2.2. Utilizar programas utilizando 
linguagem adequada; 
2.3. Aplicar programação em 
simuladores e centros de 
usinagem ï CNC; 
2.4. Utilizar recursos de controles 
geométricos e dimensionais; 
2.5. Utilizar corretamente os 
equipamentos de proteção 
individual e coletiva.   

1. Centro de Usinagem: 
- características; 

 
2. Sistema de coordenadas: 
- Eixos X, Y e Z: 
- Absoluto; 
- Incremental 

 
3. Programação Verbal; 
 
4. Linguagem de Programação; 
 
5. Programação; 
 
6. Simuladores; 
 
7. Usinagem em centro de 
usinagem CNC; 
 
8. Sistema CAD/ CAM. 
 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 40 Total 40 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50 horas-aula 
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IV.5 ï ÉTICA E CIDADANIA ORGANIZACIONAL 

Função: Planejamento Ético e Organizacional 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Analisar os Códigos de Defesa 

do Consumidor, da legislação 

trabalhista, do trabalho voluntário 

e das regras e regulamentos 

organizacionais. 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Analisar procedimentos para a 

promoção da imagem 

organizacional. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Relacionar as técnicas e 

métodos de trabalho com os 

valores de cooperação, iniciativa 

e autonomia pessoal e 

organizacional. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. Analisar a importância da 

responsabilidade social e da 

1.1 Interpretar a legislação 

trabalhista nas relações de 

trabalho. 

1.2 Interpretar o Código de 

Defesa do Consumidor nas 

relações  de consumo. 

1.3 Identificar o papel da 

legislação no exercício do 

trabalho voluntário. 

1.4 Identificar as regras e 

regulamentos nas práticas 

trabalhistas das organizações 

 

2.1 Identificar o contexto de 

aplicação dos procedimentos na 

organização e adequá-los, 

considerando os critérios dos 

órgãos reguladores do setor de 

atuação. 

2.2 Discernir ameaças que 

possam comprometer a 

organização. 

2.3 Potencializar as 

oportunidades que impactem na 

imagem da organização e 

resultem em novas relações de 

negócios e parcerias. 

 

3.1 Respeitar as diferenças 

individuais e regionais dos 

colaboradores no âmbito 

organizacional. 

3.2 Identificar valores e encorajar 

as manifestações de 

diversidades culturais e sociais. 

3.3 Utilizar técnicas de 

aprimoramento das práticas de 

convivência com todos os 

envolvidos no processo de 

construção das relações 

profissionais e de consumo. 

 

 

4.1 Identificar e respeitar as 

ações de promoção de direitos 

humanos. 

1. Conceito do Código de Defesa 

do Consumidor.      

 

¶ 2. Fundamentos de Legislação 

Trabalhista e Legislação para o 

Autônomo. 

 

¶ 3. Normas e comportamento 

referentes aos regulamentos 

organizacionais. 

 

¶ 4. Imagem pessoal e 

institucional. 

 

¶ 5. Definições de trabalho 

voluntário 

¶ Lei Federal 9.608/98;  

¶ Lei Estadual nº 

10.335/99;  

¶ Deliberações CEETEPS 

Nº1 /2004. 

 

¶ 6. Definições e técnicas de 

trabalho 

¶ Gestão de autonomia 

(atribuições e 

responsabilidades): 

V de liderança; 

V em equipe. 

 

¶ 7. Código de ética nas 

organizações 

¶ Públicas; 

¶ Privadas. 

 

¶ 8. Cidadania, relações pessoais 

e do trabalho. 

 

¶ 9. Declaração Universal dos 

Direitos Humanos, convenções e 

Direitos Humanos no Brasil. 

 

¶ 10. Economia criativa 

¶ Conceitos, estratégias e 

desenvolvimento. 
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sustentabilidade na formação 

profissional e ética do cidadão. 

 

 

 

 

 

4.2 Aplicar procedimentos de 

responsabilidade social e/ou 

sustentabilidade na área. 

4.3 Utilizar noções e estratégias 

de economia criativa para 

agregar valor cultural às práticas 

de sustentabilidade. 

 

¶ 11. Respeito à diversidade 

cultural e social. 

 

12. Responsabilidade 

social/sustentabilidade 

¶ Procedimentos para área 

de ñMec©nicaò. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 40 Prática 00 Total 40 horas-aula 
 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50 horas-aula 
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IV.6 ïTECNOLOGIA EM MANUTENÇÃO 

Função: Gestão e Controle 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Manter máquinas, 
equipamentos e conjuntos 
mecânicos em condições 
adequadas de funcionamento 
para estabilidade do processo e 
garantia da qualidade do produto 
e do meio ambiente.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. Planejar e controlar as 
atividades realizadas no 
processo de manutenção de 
máquinas, equipamentos e 
conjuntos mecânicos, 
considerando as condições 
técnicas, econômicas e 
ambientais. 
 

1.1. Aplicar técnicas de 
manutenção corretiva, preventiva 
e preditiva. 
1.2. Aplicar lubrificação em 
máquinas, equipamentos e 
conjuntos mecânicos. 
1.3. Identificar os efeitos da 
vibração em máquinas 
equipamentos e conjuntos 
mecânicos. 
1.4. Realizar regulagem em 
máquinas, equipamentos e 
conjuntos mecânicos, 
considerando os efeitos da 
lubrificação e da vibração. 
1.5. Executar manutenção 
preventiva e preditiva 
considerando os efeitos da 
lubrificação e da vibração. 
1.6. Aplicar normas técnicas 
pertinentes às atividades da 
manutenção. 
 
2.1. Calcular eficiência de 
máquinas, considerando 
resultados em qualidade, 
produtividade e manutenção. 
2.2. Realizar as atividades de 
planejamento e controle do 
processo de manutenção. 
2.3. Calcular o custo industrial de 
manutenção.  
2.4. Organizar banco de dados 
da manutenção. 

1. Conceitos de manutenção: 

-  Corretiva; 

-  Preventiva; 

-  Preditiva 

 
2. Conceitos de lubrificação e 
lubrificantes: 
- óleos 
- graxas 
- análise da qualidade 
- aplicação de lubrificação em 
máquinas, equipamentos e 
conjuntos mecânicos. 
 
3. Conceitos de vibrações 
- verificação 
- efeito da vibração em 
máquinas, equipamentos e 
conjuntos mecânicos. 
 
4. Planejamento de manutenção:  
- organização; 
- fluxogramas; 
- cronogramas; 
- gráficos; 
- ordens de serviço; 
- controle de materiais; 
- segurança e meio ambiente; 
- viabilidade técnica e econômica 
da manutenção.   

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 60 Prática 00 Total 60 horas-aula 
 

Teórica (2,5) 50 Prática (2,5) 00 Total (2,5) 50 horas-aula 
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IV.7 ïTECNOLOGIA EM SOLDAGEM 

Função: Programação e Controle de Produção 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Analisar processos de 
soldagem, selecionando o mais 
adequado ao tipo de aplicação, 
considerando as condições 
tecnológicas e os efeitos 
ambientais 
 
 
 
 
 
2. Especificar características de 
operações e controle dos 
processos de soldagem, 
utilizando normas técnicas 
pertinentes.   
 

1.1. Identificar materiais e ligas; 
1.2. Selecionar o processo de 
solda adequado às 
características dos materiais e 
aplicação. 
1.3. Verificar a viabilidade técnica 
econômica do processo de 
soldagem, identificando os 
efeitos e cuidados com o meio 
ambiente. 
 
2.1. Identificar as características 
operacionais das máquinas de 
soldagem 
2.2. Utilizar corretamente 
equipamentos de proteção 
individual e coletiva 
2.3. Aplicar processos de 
soldagem 
2.4. Realizar ensaios em solda. 

1. Introdução ao Processo de 
Soldagem; 
 
2. Classificação dos Processos 
de Soldagem: 
- Soldagem por meio de arco 
elétrico: 
- Eletrodos; 
- Máquinas de Solda; 
- Juntas (posições, tipos e 
preparações); 
- Processo de Soldagem com 
proteção gasosa: 

- MIG/MAG; 
- TIG. 

- Solda oxiacetilênica e outros. 
 
3. Processos de Soldagem e 
aplicações. 

Carga Horária (horas-aula) 

Teórica 00 Prática 60 Total 60 horas-aula 
Prática em 
Laboratório 

Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50 horas-aula 
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IV.8 ï DESENVOLVIMENTO DO TRABALHO DE CONCLUSÃO DE CURSO (TCC) 
EM MECÂNICA 

Função: Desenvolvimento e Gerenciamento de Projetos 

COMPETÊNCIAS HABILIDADES BASES TECNOLÓGICAS 

1. Planejar as fases de execução 

de projetos com base na 

natureza e na complexidade das 

atividades. 

 

 

 

 

 

2. Avaliar as fontes e recursos 

necessários para o 

desenvolvimento de projetos. 

 

 

 

 

 

3. Avaliar a execução e os 

resultados obtidos de forma 

quantitativa e qualitativa. 

1.1 Consultar diversas fontes de 

pesquisa: catálogos, manuais de 

fabricantes, glossários técnicos, 

entre outros. 

1.2 Comunicar ideias de forma 

clara e objetiva por meio de 

textos escritos e de explanações 

orais. 

 

2.1 Definir recursos necessários 

e plano de produção. 

2.2 Classificar os recursos 

necessários para o 

desenvolvimento do projeto. 

2.3 Utilizar de modo racional os 

recursos destinados ao projeto.  

 

3.1 Verificar e acompanhar o 

desenvolvimento do cronograma 

físico-financeiro. 

3.2 Redigir relatórios sobre o 

desenvolvimento do projeto. 

3.3 Construir gráficos, planilhas, 

cronogramas e fluxogramas. 

3.4. Organizar as informações, 

os textos e os dados, conforme 

formatação definida. 

1. Referencial teórico da pesquisa 

¶ Pesquisa e compilação de 

dados; 

¶ Produções científicas, 

entre outros. 

 

2. Construção de conceitos 

relativos ao tema do trabalho e 

definições técnicas 

¶ Definições dos termos 

técnicos e científicos 

(enunciados explicativos 

dos conceitos); 

¶ Terminologia (conjuntos de 

termos técnicos e 

científicos próprios da área 

técnica); 

¶ Simbologia, entre outros. 

 

3. Escolha dos procedimentos 

metodológicos 

¶ Cronograma de atividades; 

¶ Fluxograma do processo. 

 

4. Dimensionamento dos recursos 

necessários para execução do 

trabalho 

 

5. Identificação das fontes de 

recursos 

 

6. Organização dos dados de 

pesquisa 

¶ Seleção; 

¶ Codificação; 

¶ Tabulação. 

 

7. Análise dos dados 

¶ Interpretação; 

¶ Explicação; 

¶ Especificação. 

 

8. Técnicas para elaboração de 

relatórios, gráficos, histogramas 
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9. Sistemas de gerenciamento de 

projeto 

 

10. Formatação de trabalhos 

acadêmicos 

 

Observação 

A apresentação descrita deverá prezar pela organização, clareza e domínio na abordagem do tema. Cada 

habilita­«o profissional definir§, por meio de regulamento espec²fico, dentre os ñprodutosò a seguir, qual 

corresponderá à apresentação escrita do TCC, a exemplo de: Monografia; Protótipo com Manual Técnico; 

Maquete com respectivo Memorial Descritivo; Artigo Científico; Projeto de Pesquisa; Relatório Técnico. 

Carga Horária (Horas-aula) 

Teórica 00 Prática 60 Total 60 Horas-aula 
Divisão de 

Turmas 
Teórica (2,5) 00 Prática (2,5) 50 Total (2,5) 50 Horas-aula 
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4.5. Enfoque Pedagógico 

Constituindo-se em meio para guiar a prática pedagógica, o currículo organizado por meio 

de competências será direcionado para a construção da aprendizagem do aluno, enquanto 

sujeito do seu próprio desenvolvimento. Para tanto, a organização do processo de 

aprendizagem privilegiará a definição de projetos, problemas e/ ou questões geradoras que 

orientam e estimulam a investigação, o pensamento e as ações, assim como a solução de 

problemas. 

Dessa forma, a problematização, a interdisciplinaridade, a contextualização e os ambientes 

de formação se constituem em ferramentas básicas para a construção das habilidades, 

atitudes e informações relacionadas que estruturam as competências requeridas. 

 

4.6. Trabalho de Conclusão de Curso ï TCC 

A sistematização do conhecimento sobre um objeto pertinente à profissão, desenvolvido 

mediante controle, orientação e avaliação docente, permitirá aos alunos o conhecimento do 

campo de atuação profissional, com suas peculiaridades, demandas e desafios. 

Ao considerar que o efetivo desenvolvimento de competências implica na adoção de 

sistemas de ensino que permitam a verificação da aplicabilidade dos conceitos tratados em 

sala de aula, torna-se necessário que cada escola, atendendo às especificidades dos 

cursos que oferece, crie oportunidades para que os alunos construam e apresentem um 

produto final ï Trabalho de Conclusão de Curso ï TCC. 

Caberá a cada escola definir, por meio de regulamento específico, as normas e as 

orientações que nortearão a realização do Trabalho de Conclusão de Curso, conforme a 

natureza e o perfil de conclusão da Habilitação Profissional. 

O Trabalho de Conclusão de Curso deverá envolver necessariamente uma pesquisa 

empírica, que somada à pesquisa bibliográfica dará o embasamento prático e teórico 

necessário para o desenvolvimento do trabalho. A pesquisa empírica deverá contemplar 

uma coleta de dados, que poderá ser realizada no local de estágio supervisionado, quando 

for o caso, ou por meio de visitas técnicas e entrevistas com profissionais da área. As 

atividades, em número de 120 (cento e vinte) horas, destinadas ao desenvolvimento do 

Trabalho de Conclusão de Curso, serão acrescentadas às aulas previstas para o curso e 

constarão do histórico escolar do aluno. 

O desenvolvimento do Trabalho de Conclusão de Curso pautar-se-á em pressupostos 

interdisciplinares, podendo exprimir-se por meio de um trabalho escrito ou de uma proposta 
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de projeto. Caso seja adotada a forma de proposta de projeto, os produtos poderão ser 

compostos por elementos gráficos e/ ou volumétricos (maquetes ou protótipos) necessários 

à apresentação do trabalho, devidamente acompanhados pelas respectivas especificações 

técnicas; memorial descritivo, memórias de cálculos e demais reflexões de caráter teórico 

e metodológico pertinentes ao tema. 

A temática a ser abordada deve estar contida no âmbito das atribuições profissionais da 

categoria, sendo de livre escolha do aluno. 

 

4.6.1. Orientação 

Ficará a orientação do desenvolvimento do Trabalho de Conclusão de Curso por conta do 

professor responsável pelos temas do Planejamento do Trabalho de Conclusão de Curso 

(TCC) em MECÂNICA, no 3º MÓDULO e Desenvolvimento do Trabalho de Conclusão de 

Curso (TCC) em MECÂNICA, no 4º MÓDULO. 

 

4.7. Prática Profissional 

A Prática Profissional será desenvolvida em empresas e nos laboratórios e oficinas da 

Unidade Escolar. 

A prática será incluída na carga horária da Habilitação Profissional e não está desvinculada 

da teoria; constitui e organiza o currículo. Será desenvolvida ao longo do curso por meio de 

atividades como estudos de caso, visitas técnicas, conhecimento de mercado e das 

empresas, pesquisas, trabalhos em grupo, individual e relatórios. 

O tempo necessário e a forma para o desenvolvimento da Prática Profissional realizada na 

escola e nas empresas serão explicitados na proposta pedagógica da Unidade Escolar e 

no plano de trabalho dos docentes. 

 

4.8. Estágio Supervisionado 

A Habilitação Profissional de TÉCNICO EM MECÂNICA não exige o cumprimento de 

estágio supervisionado em sua organização curricular, contando com aproximadamente 

1150 horas-aula de práticas profissionais, que poderão ser desenvolvidas integralmente na 

escola ou em empresas da região, por meio de simulações, experiências, ensaios e demais 

técnicas de ensino que permitam a vivência dos alunos em situações próximas da realidade 

do setor produtivo. O desenvolvimento de projetos, estudos de casos, realização de visitas 

técnicas monitoradas, pesquisas de campo e aulas práticas desenvolvidas em laboratórios, 



Centro Estadual de Educação Tecnológica Paula Souza 
Governo do Estado de São Paulo 

Rua dos Andradas, 140 ï Santa Ifigênia ï CEP: 01208-000 ï São Paulo ï SP 

 

CNPJ: 62823257/0001-09 238 
Página nº 70 

 

oficinas e salas-ambiente garantirão o desenvolvimento de competências específicas da 

área de formação. 

O aluno, a seu critério, poderá realizar estágio supervisionado, não sendo, no entanto, 

condição para a conclusão do curso. Quando realizado, as horas efetivamente cumpridas 

deverão constar do Histórico Escolar do aluno. A escola acompanhará as atividades de 

estágio, cuja sistemática será definida através de um Plano de Estágio Supervisionado 

devidamente incorporado ao Projeto Pedagógico da Unidade Escolar. O Plano de Estágio 

Supervisionado deverá prever os seguintes registros: 

¶ sistemática de acompanhamento, controle e avaliação; 

¶ justificativa; 

¶ metodologias; 

¶ objetivos; 

¶ identificação do responsável pela Orientação de Estágio; 

¶ definição de possíveis campos/ áreas para realização de estágios. 

O estágio somente poderá ser realizado de maneira concomitante com o curso, ou seja, ao 

aluno será permitido realizar estágio apenas enquanto estiver regularmente matriculado. 

Após a conclusão de todos os componentes curriculares será vedada a realização de 

estágio supervisionado. 

 

4.9. Novas Organizações Curriculares 

O Plano de Curso propõe a organização curricular estruturada em quatro módulos, com um 

total de 1600 horas ou 2000 horas-aula. 

A Unidade Escolar, para dar atendimento às demandas individuais, sociais e do setor 

produtivo, poderá propor nova organização curricular, alterando o número de módulos, 

distribuição das aulas e dos componentes curriculares. A organização curricular proposta 

levará em conta, contudo, o perfil de conclusão da habilitação, da qualificação e a carga 

horária prevista para a habilitação. 

A nova organização curricular proposta entrará em vigor após a homologação pelo Órgão 

de Supervisão Educacional do Ceeteps. 




